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一 “形势 人 
全 国 造纸 厂 长 会 11 月 16 


日 至 20 日 在 北京 开 


随 着 进 ， 
大 跟 进 。 今 年 以 来 ， 我 们 的 党 报 党 刊 和 各 种 叫 报 杂 读 
的 发 行 量 是 也 了 ， 
这 是 天 大 的 喜事 。 但 也 癌 告 纸 工 业 提 出 重要 而 迫切 的 
任务 ， 要 满足 几 倍增 长 的 需要 ， 这 就 是 全国 造纸 厂 厂 
受 会 议 开 会 时 所 面临 的 逼 人 的 形势 。 
公国 机 制 纸 总 产量 是 9?2 万 吨 , 今年 1~10 


去 年 ， 
月 产 了 100 多 万 吨 ， 可 达到 140 
一 150 。 这 样 的 增长 不 能 快 ， 可 是 如 果 
把 张 产量 作为 是 , 而 需要 却 于 了 火箭 。 

根据 初步 的 框 算 ， 明 年 至 国 纸 张 需 要 量 要 上 比 今年 
一 们 以 上 。 

如 果 生 产能 力 不 能 及 时 赶 上 去 ， 而 影响 报刊 足 籍 
和 工农 业 生 产 用 只 的 需要 ， 这 焉 不 只 是 个 经 信 问 题 ， 
而 是 一 个 收治 问题 了 。 

形势 要 求 至 体 造 纸 工 作者 紧急 行动 起 来 ， 迎 头 赶 
上 去 、 以 比 现在 更 快 的 速度 周 亲 发展 。 尽 管 困难 是 很 
多 的 ， 但 是 对 党 的 责任 感 促 使 力 
游 。 加 这 次 会 议 代表 们 ， 对 这 个 六 作 了 
回 答 “在 党 的 导 下 ， 头 赶 上 去 。 


二 “用 两 条 腿 走 路 


要 迎头 赶 上 ， 就 得 有 办 法 。 过 去 我 们 一 直 用 一 条 
腿 走 路 ， 这 样 当然 不 会 走 得 很 块 。 现 在 会 议 明 确 了 要 


了 


人 


是 老 厂 大 阳 技 术 ， 明 年 产量 “小 
” 明 年 小 厂 要 开花 一 万 个 。 
有 人 这 样 想 过 :， 只 老 厂 
用 一 条 去 ， 行 不 行 ”当然 企业 的 


大 ， 但 是 一 条 照 走路 总 比 不 
| 


3 二 


-二 条 腿 走 路 快 。 明 


点 。 此 还 必须 一 条 


国 造 厂 厂 


本 刊 特 记者 张 


即 按照 士 法 上 上 计 ， 土 洋 结 合 ， 因 陋 就 简 ， 就 地 取材 的 
方针 ， 新 建 一 些小 型 纸 厂 去 解决 问题 ， 一 定 要 用 两 条 
腿 走 路 才 行 。 

如 光 走 大 洋 的 建设 路 、 只 能 使 展 造 抵 
工业 的 迟 下 来 。 用 "小 土 办 法 ， 
明年 可 以 建成 一 万 个 小 纸 厂 ， 就 可 产 纸 150 万 吨 或 者 
更 多 一 点 。 如 果 搞 大 的 和 详 的 ， 生 产 150 万 且 纸 ， 就 
需要 建设 年 产 五 万 吨 规 模 的 纸 厂 30 个 , 总 投资 尾 达 ?27 
亿 元 ， 和 而 用 建 厂 时 间 也 要 其 得 多 ， 所 需 的 钢铁 、 技 术 
力量 都 是 。 走 小 士 建设 路 ， 民 的 
力量 办 纸 厂 ， 则 个 一 一 万 元 ， 那 么 一 万 个 
厂 的 建成 ， 只 需 一 亿 元 的 资金 ， 还 可 以 人 民 公 和 社 自 筹 
建 每 个 工 | 只 一 个 而 且 设 、 
原材料 、 劳 动力 、 技 术 力 等 等 以 地 可 
以 设想 ， 把 发 动 得 则 不 需要 很 长 的 
时 间 ， 一 万 个 小 纸 厂 以 像 雨 后 箱 -一 样 地 
成 出 纸 。 

因此 会 议 的 就 是 : 
路 。 


要 使 造纸 工业 力 和 


“小 土 大 显 威风 

“小 土 合 “的 建设 路 线 ， 事 实 上 ， 已 经 在 造纸 工业 
生根 已 开始 开花 结果 了。 会议 的 资料 ， 到 11 
月 中 句 止 , 储 国 已 经 建成 ?20 个 小 型 纸 厂 , 其 中 四 川 省 
在 11 月 于 便 已 建成 96 个 。 各 地 建设 小 型 纸 厂 的 沙 ， 
一 艇 是 先 试点 ， 后 普及 。 目 前 ， 大 多 数 省 市 都 已 有 了 
示范 性 的 试点 厂 ， 动 和 依靠 人 民 公 迅速 
入 成 批 建 三 的 新 阶段 北京 市 正在 同时 兴建 26 个 /| 
型 ; 甘肃 、 河 南 、 广 云 南 、 州 等 省 已 组 
的 建 大 ， 紧 地 投入 厂 的 战斗 ; 一 个 ? 
势 沾 大 ， 今 人 振奋 的 大 办 小 纸 厂 的 运动 ， 已 经 在 公国 
各 地 健康 地 开展 起 来 。 预计 到 1958 年 底 , 至 国 可 以 外 
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， 一 九 五 八 年 第 二 十 三 期 。 


成 世 授 太 生 产 的 小 型 纸 厂 可 能 达到 1500 个 左右 。 

会 议 经 过 交流 ， 一 致 小 的 类 型 可 以 
% 种 多 样 、 不 必 按 一 个 模子 去 套 。 在 有 烘 缸 设备 的 条 
件 下 ， 当 然 可 以 用 烘 缸 干燥 ， 搞 不 到 烘 缸 ， 周 样 也 可 
出 纸 ， 例 如 辽宁 省 和 黑龙 江 省 建 的 土 法 纸板 厂 ， 都 是 
依 干燥 房 ， 火 日 光 办 法 把 纸 烘 的 ; 在 设 
各 供应 困难 的 情况 下 ， 詹 纸 机 ， 木 纸 机 ， 手 工 抄 耗 ， 
有 什么 就 用 什么 。 总 之 ,“ 开 步 走 ” 肯定 比 “ 立 正 ? 强 。 
只 要 开工 生产 了 ， 工 人 们 就 会 进一步 想 出 提高 生产 的 
办 法 。 代 体会 到 “ 土 法 上 逐步 “ 升 ” 
踢 中 一 个 行 之 有 效 的 措施 。 

小 型 纸 厂 在 会 议 上 大 放 光 条。 大 家 一 致 记 为 它 有 
月 乡 优越 性 ， 例 如 :投资 少 , 需 用 钢铁 少 , 建 厂 快 ， 质 
量 好 ， 品 种 可 以 多 样 化 ， 成 本 兹 不 高 等 。 现 有 小 型 纸 
厂 可 以 生产 有 光 纸 ， 印 刷 纸 ， 育 苗 纸 、 书 写 纸 等 好 多 
种 ， 闻 时 只 要 干燥 毛病 ， 的 质量 都 很 好 。 

会 议 通过 交流 ， 大 破 条 件 土 永 远 落 
后 等 保守 思想 。 高 唐 县 八 个 人 民 公 和 社 ， 浸 有 向 国家 要 
然 要 钱 ， 靠 自力 更 生 只 用 了 中 个 月 的 时 间 ， 就 建成 9 
个 造纸 厂 ; 辽宁 省 新 民 县 东风 造纸 厂 , 大 力 发 动 一 众 ， 
他 们 没有 材 ， 献 出 旧 屋 制造 木 纸 机 制 
用 锅 是 窗 房 等 四 个 单位 支援 的 ; 金 
;技工 求 能 ， 厂 等 办 法 使 工厂 都 
能 很 快 办 成 。 这 些 生 动 的 事例 ， 打 破 了 浸 设 备 ， 没 钢 
猴 ， 没 有 线 ， 没 有 劳动 力 就 不 能 办 工厂 的 条 件 论 。 

北京 市 宣武 造纸 厂 的 四 机， 能 力 是 9 
公 尺 /分 , 工人 们 想 敢 的 力 ， 一 年 多 的 
功 大 ， 现 在 已 有 了 哺 帮 分 别 开 到 52 公 尺 /分 和 62 公 尺 / 
分 。 目 前 ， 正 在 向 80 一 100 公 尺 /分 奋斗 。 开 头 ,四 吝 
机 器 日 产量 仅 为 2 吨 左 右 ， 但 现 已 创 出 日 产 8 吨 多 的 
纪录 。 宣 武 造 检 厂 的 技术 成 就 十 分 有 力 地 打破 了 土 设 
永远 落后 的 。 明 法 上 马 ， 步 升 ， 就 可 
以 使 设备 不 断 革 新 ， 产 量 成 倍 地 增长 。 

四 “大 搞 霍 众 运 动 和 大 于 技 术 革 命 

这 次 会 议 对 现 有 企业 提出 了 走 大 洋 爱 路 线 ， 通 过 
大 擅 醒 众 运 动 ， 大 并 技术 革命 ， 把 老 厂 产量 翻 一 番 。 
代表 们 部 为 有 决心 有 信心 做 到 这 一 点 。 大 家 用 许多 动 
的 事 证 明 这 不 是 , 而 是 有 事实 根据 的 。 

山东 造纸 厂 在 纸 机 上 大 并 技术 革命 以 后 ， 
住 加 网 纸 机 的 车 速 ， 立 即 从 原来 的 120 从 尺 /分 ,提高 
让 160 一 185 公 尺 /分 。 只 此 一 项 措施 ， 就 使 产量 提高 


rnND 


中 造 在 采用 打 备 时 ， 需 11 打 


机 就 了 。 可 是 ， 变 “ ”为 “封闭 打 ” 


以 后 ， 只 需 3 就 可 了 ， 使 打 提高 了 


四 牛 。 
金城 创造 了 用 石头 立 磨 "代替 打 机 打 草 


经 。 这 种 打 铁 ， 双 容易 做 ， 效 


高 (一 立 等 于 南台 打 机 ) ， 质 量 好 〈 不 伤 
损 长 度 )， 节 省 电力 ( 比 打 省 电 左右 )。 

老 厂 的 制 业 设备 ， 和 经 过 大 关 技 术 革 命 以 后 ， 也 发 
短 到 工时 10 分 双 为 数 众多 的 草 间 ( 
球 ) ， 也 由 5 一 7 时 , 缩 到 2 小 时 左右 。 上 海江 南 造纸 
厂 试 制 成 功 的 速 入 燕 器 ， 它 的 产量 要 比 燕 球 高 2 一 3 
， 所 需 铁 和 投资 却 比 球 节省 5096 左右 。 

完全 化 自动 化 的 工厂 同样 可 以 、 翻 一 
。 佳 木 斯 造纸 厂 开 族 、 白族 的 运动 ， 
贯彻 两 参 一 改 三 结合 ， 发 动 八 众 ， 大 关 技 术 革 命 ， 因 
而 这 个 厂 在 投入 生产 的 第 一 年 ， 就 超过 了 年 产 五 万 吨 
的 设计 能 力 ;, 明年， 这 个 厂 还 要 继续 发 动 世 众 ， 大 并 
技术 革命 ， 使 产量 翻 一 香 。 

横 在 老 厂 产量 翻 一 番 过 程 上 的 最 主要 的 障碍 ， 仍 
然 是 这 样 那样 的 右倾 思 想 。 有 人 老 厂 的 
年 年 未 ， 已 经 快要 到 顶 了 ， 再 挑 就 会 出 毛病 。 大 多数 
代表 用 事实 了 这 种 ， 园 纸 机 实 
行 抽 气 化 以 后 ， 车 速 就 可 以 立即 提高 几 十 公 尺 。 这 就 
是 不 但 使 用 了 机 器 ， 而 且 改 造 了 机 器 。 抽 气 化 以 后 的 
圆 网 造纸 机 ， 从 和 结构 上 已 友 发 生 了 根本 的 变化 ， 这 是 
技术 上 的 一 次 革命 ， 而 这 种 变化 ， 这 种 革命 正 是 它 的 
所 在 。 

保守 思想 的 另 一 种 表现 ， 是 看 不 见 或 者 看 不 起 在 
大 跟 进 中 劳动 人 民 的 天 才智 慧 和 创造 发 明 。 这 种 思 
想 ， 反 映 在 对 待 新 生 的 先进 技术 ， 话 不 总 辕 ， 也 不 推 
广 ; 对 新 鲜 的 东西 ， 常 常 是 只 看 到 它 刚 生长 出 来 而 存 
在 的 某 些 不 足 点 ， 而 评 头 品 足 , 加 以 否定 , 看 不 到 他 的 
重大 的 技术 成 就 ， 也 就 是 看 不 到 事情 的 主流 。 会 上 批 


了 这 种 思想 ， 进 一 步 定 了 抽 气 化 , 连 半 


立 磨 磨 快 速 孝 创造 的 先进 ， 决 心 要 
部 美 加 以 推广 ， 这 是 使 明年 产量 成 倍 的 跟 上 去 的 重要 
的 保证 。 

还 有 一 些 人 总 是 强 困难 ， 如 强 如 
备 ， 原材料 ， 没 有 钱 ， 有 电 ， 有 等 ， 
此 为 “不 能 进 ”或 者 “没有 条 件 翻 一 ”。 会 议 批 羡 
了 这 种 见 物 不 见 人 的 思想 , 蝇 疆 指出 要 自力 更 生 , 要 自 
己 动手 去 制造 或 改进 设备 ， 开 辟 原 材料 来 源 ， 把 前 进 
道路 上 的 各 种 困难 加 以 解决 ， 取 得 最 后 胜利 。 

会 议 在 老 厂 翻 一 番 ， 新 厂 建 一 万 的 豪迈 的 口号 中 
胜利 桔 束 了 。 会 议 为 造纸 工业 的 更 大 的 跟 进 ， 吹 响 了 
战斗 的 号 角 。 
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.日 产 500 人 


粽 合 工厂 设 


.中国 轻工业 


造纸 化 工 
说 (下 ) 


业 部 轻工业 设计 院 


五 、 工 厂 总 平面 侯 置 及 厂房 建筑 


(一 ) 工 厂 总 平面 

1. 确保 厂区 生 、 防 
宜 主 导 风 向 范围 为 左上 右 90 。 
出 范 时 ， 则 需 更 改 总 平面 ， 


“及 生产 安全 ， 将 原料 
-下 风 地 带 。 本 佑 置 的 适 

当 建 厂 地 区 的 风向 超 
以 便 达 到 上 述 要 


厂区 设 外 右上 角 大 门 主 要 供 人 


流 及 成 品 和 煤 等 进 厂 ， 上 角 大 门 主要 供 运 
料 进 厂 。 如 条 件 有 困难 ， 只 没 一 处 也 可 。 

3. 了 二 种 ， 大 车 道 铺 
尺 ， 人 行道 1. 2 公 尺 ， 均 为 坡 横断 
面 。 


4. 道路 铺 彻 材料 可 秽 地 区 情况 用 8 公分 碎 石 
路 ， 厚 15 含 石灰 125%) 路 面 或 简易 


路 等 。 
5. “厂区 图 用 2 公 尺 高 的 竹 墙 、 或 
刺 条 。 


6. “总 平面 根据 建 地 区 具体 条 件 ， 因 地 
制 家 修改 。 
(二 ) 厂 建筑 
厂房 主要 建筑 物 ， 造 部 分 288 平方 ， 酸 
分 294 平方 ， 食 部 分 216 平方 米 ， 总 计 
798 平方 米 。 建 筑 物 四 建筑 标准 〈 
木 各 地 可 合 : 当地 件 ， 尽量 采用 当地 
和 对 设计 作 必 要 修改 ; 如 有 合用 旧 建 筑 也 可 以 利 
j， 至 于 物料 赃 存 库 及 福利 设施 等 ， 则 最 好 利用 原 有 
有 不 必 新 建 。 


六 、 供 排水 及 电热 供 汽 


(一 ) 供 排水 ; 
本 设 计 为 供应 厂房 (包括 酒 厂 、 电 厂 等 ) 
内 部 供 排水 示例 。 


2. 本 设计 条 用 井 水 水 源 ， 直 接 供应 生产 使 用 。 


3. 日 用 水 量 170 立方 米 / ， 酒 厂 10 
立方 米 / 夜 ， 电解 食 31 米 / ， 煤气 发 


生 30 / ， 
米 /时 。 
4.， 水 源 由 直径 工 公 


合计 为 240 立方 ， 或 10 


小 时 用 煤 20 一 25 / 为 了 


榴 为 5 ~ 8 尺 。 按 当地 水 并 量 决 定 。 
5。 生产 需 用 水 压 为 6 。 


6. 选用 阳 水 厂 品 2K 9 A 型 钱 2K 


9 ，? 一 9B 型 水 如 当地 出 产 相当 
量 的 水 泵 也 可 选用 ， 由 煤气 机 带动 ， 吸 取 井 水 升 至 水 
。 


7. 水 堪 度 为 6 公民 ， 
应 各 车 间 用 水 。 

8. 上 水 道 按 备料 情况 采用 陶 或 竹 救 
层 下 ， 如 系 不 代 地 区 ， 其 埋设 不 少 于 0. 

9. ”下水道 采用 陶土 管 
排出 。 

10， 有 河流 沟渠 的 地 区 ， 可 条 用 简 车 直 河 洲 
中 取水 “提高 水 位 ， 直 接 流入 水 塔 供 取 范 园 。 

(二 ) 热 力 


有 效 容 量 2 立方 米 ， 供 


设 至 厂 外 ， 于 明 


要 ， 少 网 材 用 量 ， 简 化 供 及 动力 

本 设计 的 工艺 用 热 40, 000 大 卡 / 时 ， 人 
用 74 匹 马力 ， 以 上 要 求 采用 了 一 10 
公 尺 /时 煤气 发 生 一 台 〈 相 当 于 90 匹 力 或 
250, 000 大 卡 / 时 ) 根据 上 述 煤 气 发 生 饶 的 能 力 , 在 正 
常 转 时 一 即 可 满足 动力 及 供 热 之 用 ， 正 运转 
到 展 需 要 
及 发 生 坟 本身 出 力 达 不 到 要 求 等 情况 ， 在 煤气 站 内 应 
予 留 一 地 。 


现 将 煤气 站 主要 说 备 列 后 


方 公 /时 

2900 

| | 

器 600 2900 公 | 


》 
台 | 1 
1 


4 | 煤气 分 配 直径 600 高 2900 公 | | 


发 生 城 煤气 经 塔 器 后 ， 将 煤气 
降低 至 左 右 然后 后 集 煤 分 


煤 


时 


将 煤气 分 


气 
供 
内 
活 


4 


一 4 一 
; 
。 
| | | 
机 本 
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齐 供 应 下 列 部 分 。 
造纸 车 等 用 7.5 马力 煤气 机 
纸 车 传 动用 16 马力 煤气 机 1 
变 流 直流 电机 传动 16 煤 气 机 2 


制 酒 车 间 粉 碎 机 16 煤气 机 
车 间 燃 
在 舍 近 燃烧 室 的 煤气 机 排出 的 废气 ， 可 供 抄 纸 机 
后 及 烘 段 进行 对 及 毛布 的 预 热 ， 烘 
用 由 分 本 中 引出 之 煤气 管 通 燃烧 ， 将 燃烧 
热气 混合 空气 调节 至 需要 的 后 进行 对 干 
， 如 有 人 地 区 ， 应 充分 利用 煤气 机 排出 的 作 

煤气 管道 系 
由 煤气 分 配 缸 引出 之 煤气 管 共 三 根 直 径 均 为 3 英 

二， 一 根 专 供 变 流 室 直 流 发 电机 两 台 16 马 力 煤气 机 使 
用 ;一 根 专 供 造 组 车间 一 台 16 马力 、 一 训 10 马力 煤 
气 机 及 制 酒 车 关 一 训 16 马力 煤 气 机 使 用 ; 另 一 根 专 
作 热 源 用 。 燃 烧 室 煤气 的 在 车 间 
压 机 进行 的 。 所 有 至 煤气 机 的 煤气 身 
吸力 所 造成 的 来 不 另 设 煤 气 的 压 
4. 主要 注意 事项 
本 设计 为 上 吸 式 煤气 发 生 。 燃 料 以 木 无 烟 
为 木 及 烟煤 的 煤气 含有 多量 煤 ， 易 侵 机 
影响 煤气 机 的 正常 运行 ， 应 采用 ， 洗 用 
注意 不 应 混 有 石子 、 泥 土 及 等 杂 物 ， 可 

选 干 快 的 燃料 ， 以 下 条 件 可 作为 选择 的 


De 


燃料 名 称 块 大 小 、 


煤 10 一 30 从 


为 煤气 在 内 、 保 安全 和 节省 建筑 
， 煤 气 发 生起 于 室外 ， 但 为 防 雨天 生 
这 没 备 和 便于 操作 ， 各 地 可 就 地 取材 ， 搭 盖 简 单 的 防 
。 

本 设计 选用 的 煤气 发 生 在 生火 后 无 设 
， 气 从 通风 目 然 ， 产 生 的 煤气 借 煤 气 
身 吸 及 燃烧 前 压 风 机 为 吸力 ， 使 自流 入 
下 部 ， 但 在 生火 时 ， 特 别 在 操作 不 况 下 ， 

为 便于 起 燃 起 见 ， 可 条 用 手 斤 鼓风机 或 手 拉 风 箱 鼓 
将 进 风 口 用 泥 一 部 分 ， 予 留 一 
接 风机 或 箱 口 ， 待 上 口 烟 气 由 灰白 色 
色 气体 〈 煤 气 ) 时 ， 即 将 上 口 封 好 ， 

箱 ， 进 只 打开 ， 可 准备 开动 煤气 机 ， 

正 常生 产 运行 。 


风 ， 办 是 : 


煤气 在 安装 及 使 用 时 ， 均 应 随时 检查 


有 。 对 地 下 管道 在 接近 有 水 地 ， 
应 检查 有 水 现象 ， 以 影响 安 及 正常 运行 ， 


应 室内 有 良好 空气 流通 ， 防 煤 气 中 毒 。 

(三 ) 电 力 : 

到 现 阶 段 在 人 民 不 能 沁 是 电力 
供给 的 情况 ， 在 无 外 电 及 水 力 发 电 条 件 的 地 方 ， 造 纸 
机 、 在 桨 机 的 传动 及 直流 发 电机 等 的 用 电 均 可 分 别 由 
不 同 客 量 的 煤气 机 带动 。 

电解 食 直流 发 电 用 台 ， 规 格 如 下 

9 eVy12 伏 ,ZH 一 1500/750 型 ，970 分 。 传 
动用 煤气 机 亦 采 用 两 台 :， 规格 如 下 : 

16 马力 ， 立 式 四 冲程 y 1200 等 /分 。 (建设 单位 
亦 可 根据 实际 情况 选用 类 似 规格 的 煤气 机 ， 玛 改 用 一 
台大 功率 的 煤气 机 带动 两 部 直流 发 电机 ) 。 

由 于 直流 发 电机 的 转 数 与 煤气 机 的 转 数 不 同 ， 故 
需 用 皮带 变 ， 设 位 可 根据 煤气 机 的 实际 
决定 皮带 输 的 尺寸 。 必须 指 直流 发 电机 的 
动 方向 是 固定 不 变 的 ， 在 安 歧 时 必须 注意 与 煤气 机 互 
相配 合 (必要 时 可 变 流 室内 设备 的 方式 )。 

直流 电 母 到 ， 在 变 流 室内 母 
线 数 设 在 专用 的 母 烷 内 fy 在 电解 室内 则 为 架空 或 冶 墙 

在 有 沟渠 水 力 条 件 的 地 方 ， 可 条 用 本 设计 的 第 二 
型 的 水 力 传动 。 

七 、 投 资 估算 


中 : 元 


工 器 其 其 他 


一 一 一 一 一 -一 -一 一 一 -一 一 一 一 一 一 


= 
罗 分 |17, 467| 6,42410,633 411| 


电 8, 96 3, 422| 3, 607 1,933| 


部 分 

煤气 发 生 | 950 71?| 333 

站 部 分 
变 | 6, 757 6, 757 | 
分 | 
料 110, 829| 5, 263| , 088 478 
部 分 


供水 工程 | 3, 317| 3,000 


室外 上 水 | ”105 | 105 
工程 | | 
下 水 92 | 93| 

工程 | 

生产 工具 | 1, 500 | 

| 

设备 基础 296| 296| 

其 他 费用 | 2, 500 2,500 


53, 738|18， 369| 


27, 118| 3， 054| 


计 


19?| 1*5002,500 


| 工 


八 、 工 作 制度 和 人 员 配 各 


(一 ) 工 作 制 度 : 
生产 按 300 天 考 每 日 三 班 ， 每 班 8 
小 时 。 


1. 造纸 部 分 ， 备 料 为 一 班 生 产 ， 
产 ， 其 余 是 三 班 生产 。 
、 部 分 : 三 班 生产 。 


余 是 三 班 生产 。 
煤气 发 生 安装 和 
使 用 


煤气 发 生 设备 按 装 


(一 ) 煤 气 发 生 

1. 按照 图 纸 规定 的 位 置 和 尺寸 ， 先 打 好 发 生 坟 
的 基础 部 分 ， 然 后 按 图 样 的 和 大 小 砌 ， 氏 
里 面 的 形状 要 柱 形 ， 外 面 的 形 状 也 成 的 
(如 果 外 面 形 形 太 困难 时 ， 可 方形 的 ， 但 
生 基础 部 亦 方形 的 要 求 进行 修改 ) ， 根 据 
的 要 求 到 规定 高 时 ， 先 放大 ， 整 个 煤气 
粮 必 须 不 漏 气 ， 知 则 就 会 发 生 煤 气 机 不 能 起 动 ， 马 力 
降低 ， 甚 至 中 途 停止 运转 的 情况 。 因 此 ， 所 有 太 烁 必 
须 灌 用 黄土 、 石 灰 合 而 成 。 

2. 因 太 高 ， 泥 要 并 搞 一 自 这 种 
泥 是 由 青 碱 子 士 、 砂 加 食 (也 可 加 些 头 
和 成 ， 泥 要 和 得 均匀 ， 扩 30 ， 最 好 分 
二 层 扩 先 一 ， 而 后 再 一 ， 但 二 都 要 拍打 
实 。 
3. 在 娘 体 外 面 四 周 和 上 项 ， 族 上 厚 50 公 厘 的 
泥 ， 这 种 泥 一 般 由 黄土 和 碎 ( 碎 麦 或 刀 亦 
可 ) 和 成 。 准 泥 时 最 好 分 三 层 来 叙 ， 待 一 层 干 后 ， 再 
涂 第 二 屠 :. 依 此 类 推 ， 这 样 可 以 把 第 一 层 和 第 二 层 泥 
的 住 ， 避 在 周围 气 。 

4 装 上 煤气 出 口 管 ， 通 渣 孔 管 〈 在 未 装 前 先 将 
管内 泥 20 公 厘 ， 泥 的 成 分 与 内 所 介 的 成 
分 一 ) ， 在 管 与 起 接口 处 的 管 四 周 
涂 上 泥 ， 泥 的 厚度 为 20 一 30 公 厘 ( 泥 的 成 分 与 起 膛 内 
的 成 分 一 样 ) 。 

在 运行 前 ， 必 须 先 在 火 用 
柴 或 木 ， 将 烤 干 ， 火 不 能 太 夏季 
起 的 不 时 ， 可 不 用 ， 他 自己 


完成 一 班 生 


砌 时 要 注意 检修 时 便于 拆 下 ， 同 时 也 要 保证 其 严 宁 ， 
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用 不 着 按 装 特制 的 詹 门 。 

7. 加 煤 孔 和 通 孔 ， 用 混凝土 盖 好 ， 然 后 用 
泥 封 起 来 。 

8. 出 灰 水 封 底部 和 四 周 应 涂 上 20 从 
灰 ， 发 生 运行 时 ， 水 封 槽 内 的 水 位 高 应 保证 
不 能 大 。 

(二 ) 整 管 式 洗 和 滤 清 器 的 

1. 按照 图 纸 规 定 的 位 置 尺 寸 先 打 好 洗 潍 塔 和 满 


清 器 下 部 的 基础 及 水 封 ， 然 后 开始 拨 装 洗 洛 塔 和 溅 清 


器 ， 当 请 器 按 在 规定 的 高 时 ， 将 森 料 
次 放大 ， 最 后 放 花 ， 在 木 花 放 器 前 ， 
必须 先 放 在 水 中 浸 虱 ， 然 后 一 面 放 大 油 请 器 ， 一 面 用 
棍棒 把 木 花 〈 或 木 醒 。 如 果木 花 (或 
) 放 得 不 紧密 ， 效率 就 不 好 〈 用 木 醒 ， 
的 断面 尺寸 星火 柴 醒 断 面 尺寸 的 一 个)。 

2. 洗 塔 和 器 各 段 间 抒 承接 口 ， 在 
后 ， 先 填 大 青 混合 物 ， 然 后 再 用 水 泥 
住 洗 塔 和 清 器 与 水 封 槽 下 部 的 础 接口 
用 同样 方法 连接 ) 。 

3. 封 底部 和 四 周 应 20 白灰 ， 
行 前 在 水 封 内 预先 加 水 笠 滩 水 口 高 度 。 

4. 装 上 喷头 ， 把 漏 气 的 地 方 用 泥 封 起 来 。 

5. 在 制造 洗 塔 和 清 器 ， 须 先 将 安装 时 所 
需要 的 接口 按 图 纸 规 定 的 位 置 和 大 小 预先 留 好 。 

(三 ) 煤 气 分 配 向 的 按 装 : 

定 的 位 置 和 尺寸 ， 先 安装 基础 (可 
用 ) ， 然 后 按 ， 按 上 时 以 1VX100 的 坡 
2. 分 配 段 承 接口 的 连接 和 洗 器 
连接 方法 相同 。 


使 用 明 : 


(一 ) 煤 气缸 的 使 用 : 

1。 生火 前 的 准备 ， 

@ 检 查 煤 块 是 否 符合 规定 尺寸 、 煤 是 否 潮 还 和 有 
没有 石 在 里 面 ， 潮 夹杂 有 多 量 砂 石 的 
煤 不 好 用 。 

@ 打 开 准 水 管 关门 ， 往 器 的 木 料 内 
水 ， 待 水 从 水 封 浴 水 孔 处 流出 来 为 止 。 

加 煤 口 往 铺 木 ， 或 根据 江苏 省 使 用 
， 在 上 铺 三 个 把 ， 它 的 大 小 须 能 把 
铺 满 ， 然 后 再 把 一 个 稻草 把 加 在 三 个 稻草 把 的 上 面 ， 
在 钼 橘 底下 放 稻草 或 其 他 引火 物 ， 作 为 引火 之 用 。 

@ 往 越 内 加 煤 。 


N 


一 6 一 
) 
然后 
而 均 : 
) 
电解 食 部 分 ， 为 一 班 生产 ， 其 
可 起 : 
er 
便 
有 
最 
十: 进 6. 检修 口 可 用 大 砌 ， 上 面 再 用 泥巴 把 他 封 住 ， 


用 
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2. 生火 

城 料 口 打开 ， 下 部 进 风 日 处 上 手 
或 风 箱 ( 或 箱 接口 周围 须 塞 严密 )。 
然后 把 底下 的 引火 物 点 着 ， 开 始 风 时 ， 要 和 
而 均匀 ， 以 更 将 火 吹 灭 。 

风 20 分 右 即 可 在 分 配 处 试 煤 气 ， 
得 很 好 中 心 只 有 很 小 一 点 白 世 没有 白 
即 可 上 加 煤 口 ， 备 发 动 。 

盖 上 加 煤 口 后 ， 仍 风 。 


检 查 煤气 管 路 中 有 气 的 地 方 ， 发 现 


气 ， 须 立即 将 它 封 密 ， 待 管道 中 没有 凋 气 现象 时 ， 即 
可 起 动 发 动机 。 


-一 了 一 


， 立 即 开 风机 或 箱 ， 以 回 火 
放炮 时 被 损坏 ， 然 后 起 动 壳 动 机 。 

3. 发 动机 正常 作 和 燃 室 正 常 ， 发 生 
的 操作 : 
拆 开 (或 风 箱 ) ， 气 自然 进入 
中 。 

四 每 隔 一 小 时 左右 ， 从 水 封 内 清 秸 一 欢 ， 清 除数 
量 看 存 而 定 。 

@@ 每 隔 一 小 时 一 区 前 先 把 煤 用 木 输 
提 到 急 顶 ， 然 后 关 加 料 器 ， 打 开 加 料 盖 ， 往 内 装 料 。 
料 装 好 后 ， 即 关闭 加 料 盖 ， 推 动 重 肴 ， 使 料 往 煤 气 镀 
内 落下 。 附 见 8 11 页 ) 


都 人 民 宜兴 化 工 ， 过 南 个 多 月 的 
验 ， 创 制 成 功 一 4.5 于 型 陶 电动 机 一 
( 见 照片 ) 。 11 月 10 日 在 蔷 厂 发 电车 间 安 装 试 验 ， 
效果 很 好 ， 车 速 每 分 簿 达 1444 转 , 三 相 电流 稳定 在 4 
安 场 ， 运 转发 申 正 常 。 

这 隐 电动 机 除 铁心 、 、 和 外 , 机 、 
机 座 、 质 马 叶 都 是 用 只 士 制 成 的 ， 它 的 特点 是 :节省 
钢铁 ， 每 4.5 省 50 公斤 ; 成 本 低廉 ， 比 钢铁 制 
品 便宜 809%6; 性 能 比 铁 制 品 强 ， 不 易 走 电 ; 具 
有 酸 、 防 窗 和 热 低 等 优点 。 同 时 质地 上 
铁 翅 得 多 ， 移 动 搬 装 也 很 方便 。 它 的 性 能 与 钢铁 制品 
全 样 。 

在 试制 过 程 中 由 于 陶土 成 型 易 变形 ， 砂 网 片 安装 
难 压 进 机 壳 等 技术 障碍 , 经 职工 们 连 战 强 
最 后 终于 克服 了 。 

全 职工 正 以 冲天 干劲 ， 在 本 年 内 击 


轻工业 部 在 高 唐 县 召开 人 民 公 社 大 办 工业 的 现场 会 议 
本 刊 讯 ，11 月 30 日 到 12 月 2 日 , 轻工业 部 在 山东 高 唐 县 人 民 父 社 大 办 工业 的 试点 工作 基础 上 ， 
名 开 现 声 会议， 与 会 的 有 各 省 市 和 山东 省 各 专 县 的 代表 共 450 多 人 。 会 上 总 车 了 高 唐 县 人 民 人 和 社 大 办 
工业 的 和 经验 ， 兹 组织 各 地 代表 分 赴 各 人 民 公 社会 观 和 交流 了 烃 验 。 
与 会 代表 一 致 认为 ， 窗 唐 县 在 短 短 的 45 天 中 ， 办 起 了 181 个 具有 一 定 规模 的 工厂 ( 其 中 在 轻工业 
面 ， 就 包括 造纸 皮革、 级、 、 酒 精 、 食 品 等 行业 ), 是 一 椿 了 不 起 的 事情 。 高 唐 县 各 
党 委 在 这 次 试点 过 程 中 依靠 便 众 、 和 发动 到 众 、 目 力 更 生 的 爱 众 路 线 的 工作 方法 ， 以 及 他 们 所 创造 的 各 


项 经 验 ， 都 输 了 很 高 的 评价 。 


希 者 注意 。( 本 刊 记 者 ) 


代 才 但 都 粉 粉 表示 要 学 高 唐 、 赶 高 唐 ， 把 高 唐 作为 自己 的 榜样 。 南 方 十 个 省 的 试点 县 代表 都 表示 
素 在 更 短 的 期 关内 ， 建 成 更 多 的 工厂 ， 以 实际 行动 来 学 习 高 唐 的 径 验 。 和 
， 这 次 现场 会 对 人 民 公社 大 办 工业 起 到 有 力 的 推动 作用 。 为 
重要 消息 


此 ， 本 刊 第 24 期 将 集中 介 织 高 唐 荆 点 的 径 验 和 现场 会 议 上 的 重要 发 言 ， 


生产 36 试制 20 的 电动 机 ， 大 机 
械 是。 


( 胡 兆 、 高 公 从 钱 ) 
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* 中 国 业 。 


3. 造纸 部 份 生产 流程 图 
-一 


三 期 ， 


,一 九 五 八 年 第 二 十 


一 中国 轻工业 。 
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| 

7. 电 解 食 份 生产 流程 

-| 


。 一 九 五 八 年 第 二 十 三 期 。 -= 们 -< 
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9. 石 图 | 
| 
T 


人 


这 共有 三 个 : 二 窗 时 生产 陶 器 


， 可 各 地 人 民 


产 ; 原料 成 分 不 同 ， 配 须 适 当 整 。 


这 里 只 


1. ， 可 塑 粘 土 30%6、 生 料 109%6、 


6020; 有 硬 〈 石 )， 则 可 以 不 用 
料 ， 叶 腊 石 7626。 

不 醒 要 求 有 较 高 的 强度 ， 余 收 
小 过 6. 7 一 1%)。 因 此 , 它 的 是 ， 可 
石英 16 一 159%6、 料 55 一 6050。 
如 果 可 塑 粘 土 的 塑性 不 好 ， 可 加 入 1 一 ? 
作 合剂 。 
， 料 是 粘土 25 一 3529, 石英 ?2 
种 高 11 一 139%6， 英 18 一 
料 是 


og 的 纸 
0 一 


30 一 3596， 3620， 料 是 


物 


粘 土 指 可 塑性 粘土 


2. 厚 料 的 消耗 量 ， 估 计 在 生产 过 程 中 原料 的 损 
失 多 因 此 ， 每 天 需 处 理 各 种 原料 共和 2.5 
) ; 其 中 粘土 估 8. 82 了 、 
上 或 熟 料 1.3 


0. 11 、 英 4.18 、 硬 质 粘 


中国 工 。 


(每 个 米 ), 分 别 而， 


耐火 的 装 以 每 0.85 计 算 ， 每 

可 2, 006 标 准 230x113 x65， 成品 

6 以 5 天 计算 ， 天 可 生 
产 400 


的 以 每 立 米 0. 06 吨 算 ， 每 
000 件 标 准 (每 件 成 品 重 0.25 )。 的 

导 天 计 ， 100 :。 
标准 ， 以 10 公斤 7 


可 75 件 ， 
拆 料 、 燃 料 的 选用 及 耗 用 量 
进 厂 后 须 人 工 


平均 每 天 可 生产 隐 吉 25 件 。 


求 ， 料 
的 作 陶 器 。 
材料 的 粘 求 三 氧化 二 (以 AlsO: 
TiO。 计 算 更 为 正确 ) 含量 不 低 于 309%6， 和 氧化 铁 的 合 
396， 不 低 于 1, 589 
其 上 学 成 分 可 根据 轻工业 部 部 颂 标 准 ， 波 动 在 如 


-一 


| 
(Ca0) | (NawO) 
- “| 于 10.0 | 小 于 3.0 
pe 大 于 953 人 一 -一 | 一 一 
| “0.6 小 于 工 0| 一 一 
0.6 小 于 工 . 引 一 - 一 
| 


3. 燃料 的 性 质 及 消耗 量 ， 对 烧 密 用 的 炬 质量 没 
有 很 高 的 要 求 ， 只 要 一 般 的 烟煤 就 行 。 煤 的 用 量 以 每 
1.5 一 2.0 吨 计 ， 平 天 用 煤 1 一 1.5 吨 。 
四 、 生 产 工艺 流程 
一 、 流 程 图 : 


工业 计 院 
小 
陶器 和 过 。 
产品 种 类 、 配 方 和 产量 
一 
化 一 化 硅 三 = 
| 二 氧化 硅 氧 化 三 氧化 
大 于 94 61 10 | 小 0.5 
长 石 60~T5 一 20 
高 土 45~55 35 40 小 于 1 
一 40 于 3 至 
方 


“ 五 八 年 期 


( 平 ) “ 


| 
粗 到 分 以 下 ) 


成 “型 (成 型 水 分 22%) 


生 料 (或 硬 粘土 ) 


， 
| 


加 水 混和 


成 


1. 的 制备 : 

制造 ， 如 果 有 硬 原料 ， 就 必须 有 
料 也 必须 大 少 料 ， 以 少 收 
好 能 用 生产 过 程 中 的 作为 熟 料 ， 这 样 
便 如 果 要 ， 也 在 土 进行 ， 
烧 700 一 860"C 就 可 以 了 ) 。 

原料 大 厂 后 分 开 〈 较 次 的 作 陶 器 ) ， 
至 2 公分 以 下 ， 再 在 石 中 材料 、 器 
及 陶器 要 求 不 同 ， 分 别 过 36 妃 /平方 公分 、1606 孔 / 平 
方 公分 、400 孔 /平方 公分 的 简 子 ; 然后 制 泥 料 。 

泥 料 的 制备 分 ， 

、 斗 的 备 ， 先 将 粘 的 一 部 分 加 水 
然 后 将 其 他 料 加 大 ， 再 均匀 部 加 
水 40 一 50%5) ， 泥 布袋 中 ， 紧 
于 压 上 ， 加 石头 (或 重 物 ) 压 ， 等 到 流出 
的 水 分 少 时 ， 取 出 料 ， 用 石 堆 


窗 ， 即 可 供 成 型 用 。 釉 的 处 理 基 本 上 和 坯 一 样 ， 不 过 
因为 要 求 特 所 以 配料 需 再 在 中 研 
。 

乙 、 了 料 的 制备 ， 先 将 干粉 料 全。 然后 
把 混合 好 的 料 地 上 ， 一 粉 料 ， 一 水 ， 
后 翻动 用 石 后 堆 聚 陈 即 可 人 
成 型 用 。 

2. 成 型 :成 型 是 比较 重要 的 工序 ， 工 人 需要 有 
一 作 技术 。 和 小: 型 的 (直径 30 公 
分 以 下 ) 都 在 ) 上 成 型 ， 
为 制品 直径 的 一 攻 为 制品 高 ) ， 于 
柱 形 的 模 子 上 《〈 制 ， 149%6) 将 平 ， 接 上 


钵 用 与 材料 相同 的 泥 料 ， 或 用 509% 
杀 、58% 的 泥 料 ， 成 型 方法 与 件 陶 


烧 和 次 器 的 匣 钵 ， 高 11 公分 、 直 径 33 公分 、 厚 


用 品 二 而 定 ， 不 作 规定 。 

4. 和 有 上 : 

基本 上 采用 自然 干燥 ， 但 为 了 保证 干燥 的 ] 正 常 进 

可 在 成 和 存放 条 和 
使 内 有 一 定 的 。 

成 型 后 ， 须 先行 29%0 时 
可 上 ， 上 再 才 可 大 耐火 材料 成 型 
后 须 先 行 干燥 至 水 分 1 一 2%4 ， 才 可 

5. 及 操作 要 点 

1, 350 一 1, 时 烧 成 , 在 1, 250 一 
1, 300"C 烧 成 ， 隐 在 1, 166 1, 150?C 成 。 

耐 火 和 器 的 尺 寸 为 : 实 1.1 公 尺 ， 
高 1. 42 公 尺 。 

烧 陶 器 的 窜 门 做 成 两 层 拱 ; 如 果 烧 大 件 陶 器 对 , 可 
拆 去 一 导 ， 使 窗 门 尺寸 加 大 为 : 实 1.56 公 尺 、 高 1. 65 
尺 。 

封 严 ， 天 眼 打开 。 点 火 前 ， 先 在 一 
， 再 铺 上 一 层 (要 灸 一 条 条 的 前 后 铺 上 
30 一 公 的 煤层 。 待 火 着 后 ，15 分 煤 一 
次 ， 烧 至 300"C 左 右 ， 即 将 天 腿 关 闭 。 

砌 的 ) 以 后 在 保证 产品 质量 的 原则 下 ， 可 以 


严 
头 
1.5 公分 ; 
2 


一 一 * 中 国 工业 


标准 套件 2, 000 件 / 
石 篇 研 ( 冀 力 ) 4 “| 直径 1.4 米 400 公 斤 /8 小 时 也 可 用 电力 带动 
五 输 1 与 破碎 原料 的 大 
型 直径 0. 8 米 500 件 /8 小 时 相同 ， 不 过 加 两 对 
压 “| 面积 0.8xl 用 普通 粗布 
5 直径 0.8 米 、 高 0.8 米 木 制 或 吻 
还 架 3 “| 长 3 米 、 1 , 高 2. 4 木 
坏 板 144 | 长 1.2 米 0.12 米 , ? 分 
1 “| 长 1.5 米 0. 7 米 、 高 0.7 米 
型 木 模 2 制品 寸 放 尺 %% 
成 型 木 钵 2 “| 直径 0.2、 高 0. 3 米 | ， 
的 材料 (每 ) 
条 12 “| 30 x30 公 厘 ， 长 640 | 材料 为 生 可 试用 
， 条 制 外 涂 2 粘土 
青 | ,000 内 和 用 不 
1600 孔 /平方 ,400 孔 / 和 
3 “| 平方 分 , 36 孔 /平方 [ 


发 明 : 土 用 不 内 ， 用 标准 搭 接 顶 ， 四 周 从 地 面 起 至 1 米 高 处 加 毛 有 使 密 巩固 。 
在 烧 成 过 程 中 ， 如 果 发 现 上 部 烟 糯 ， 下 部 生 烧 的 


现象 可 将 顶 ， 即 用 改变 装 的 方法 来 改变 
阻力 ， 使 全 度 均 如 发 现 温度 不 易 上 升 ， 指标 名 称 | 位 | 数 量 | 各 
可 量 用 陶 管 加 烟 。 上 生产 规模 
设备 、 劳 动力 配备 及 技术 轻 济 指标 ， ”生产 品种 ;陶器 件 / 年 | 765.0 | 般 日 用 粗 红 
济 指标 ( 见 四) 主要 
三 年 需要 量 长 石 54. 30| 
石英 / 35. 88| 
务 ， 熟 料 (或 硬 粘 士 344 
石 输 碌 工 (看 管 ) | 1 一 班 工作 , 必要 时 要 加 几 个 小 时 其 中 ， 后 产 工 人 人 oa 
产品 成 本 陶 器 元 0.9775 
成 型 
其 中 ， 材料 | | -元 / 干 31. 375 
总 元 | 6080 元 、 1 | 
年 利润 元 “4.876.15 5 、 
回收 年 限 年 0.34 | 
编者 主 : 原料 粉碎 如 果 采 用 人 民 日 报 11 月 11 日 介 帮 
的 、 春 石 本 刊 ?22 期 介 的 水 
力 兽 力 粉碎 机, 可 以 适当 明 :投资 总 建 估 了 很 大 一 部 份 ， 如 有 现成 
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一 九 五 从 年 第 二 十 三 期 。 ap 人 
北 市 通州 区 家 人民 取 了 就 简 ， 所 办 的 这 些 厂 大 份 是 利用 旧 物 旧 料 ， 发 
由 更 生 ， 手 起 家 的 办 法 大 办 工 月 ， 手 起 家 的 如 化 的 
计 ， 共 新 建 、 困 建 中 小 型 工业 467 处 ， 形成 了 星 罗 社员 出 来 的 粮食 加 工厂 、 、 木造 厂 
工业 。 这 些 厂 包括 5 有 ， 农具 修配 和 庆 电器 设备 自己 安装 起 来 的 。 


和 气 发 电站 等 二 十 九 个 行业 ， 
人 ， 一 上 -月份 就 :成 了 481 万 元 


这 是 把 工 业 起 来 的 了 
第 一 、 政治 描 书 手 、 
理 机 权 。 为 了 适应 成 世人 公社 后 的 新 情况 ， 他 们 首先 加 
了 党 对 工 建立 与 健全 了 导 机 : 
社 党 天 除 这 一 记 一 手 抓 农业 ， 一 手 抓 工业 外 ， 还 确 

供销 支部 着 、 主 住 、 农 具 人 
委员 会 ， 各 、 生 


和 一 名 分 长 、 站 长 、 队 


其 次 , 规定 各 打工 业 管 理 ， 凡 规 大 


修配 厂 、 料 器 厂 ; 
理 ; 


木造 厂 等 由 和 从 通 部 直接 
资金 少 、 生 产 属于 季节 性 而 双 直 接 为 


农业 生产 服务 ， 利 于 分 的 ， 如 土 制 化 级 
粮食 加 工 等 由 分 社 、 站 、 队 直接 

第 二 、 坚 决 贰 为 农业 服务 ， 有 哈 要 险 
啥 的 方针 。 为 了 保证 农 业 的 大 丰收 ， 从 社 首 先 - 大 抓 二 


化 的 生产 ， 截 至 八 月 共 建 成 制 化 厂 390 
个 ， 生 产 出 土 化 取 350 万 斤 。 填 化 肥 的 大 量 发 展 ， 对 
业 增 产 起 了 很 - 大 的 作 用 ， “ 建 起 化 肥 厂 ， 
千 斤 粮 ”。 其 次 ， 抓 机 械 公社 将 
十 八 分 成 七 个 厂 ， 从 而 把 社 的 
生产 一 包 下 来 。 据 八 月 五 十 四 器 计 已 
工 出 6206 件 , 解放 妇女 9, 300 工 , 目前 
要 将 扩大 , 以 满足 穿 的 需要 。 
第 三 , 大 粮 , 公社 成 立 后 ， 食 堂 化 迅速 在 
入 形成 ， 为 了 解决 粮食 加 工 问题 ， 父 社 把 分 散 的 二 十 
钢 磨 照 分 社 成 了 七 个 粮食 ， 以 底 
站 好 女 推 磨 的 繁重 劳动 。 据 八 月 底 已 建成 十 三 个 粮食 
加 工厂 , 就 生产 了 成 品 粮 百 万 , 估计 可 人 
力 3, 300 工 ， 力 3, 300 工 。 社 还 对 厂 、 
、 厂 、 食 品 厂 按照 季节 性 做 了 安排 ， 
了 了 劳 力 。 
第 三 、 根 据 当 地 资源 条 件 ，: 
售 的 原则 和 条 取 白手 起 家 ， 


本 着 就 地 取材 ， 
因 简 的 办 法 。 


就 地 
公 


建立 与 健全 工业 


“ 队 体 人 员 齐 下 手 ， 


和 三 万 多 元 。 个 的 厂房 是 利 用 改建 的 。 
缺乏 工人 就 与 夫 中 学 结合 华工 工 人 
来 的 。 青春 分 在 建 厂 劳动 力 动 员 副 业 
了 四 十 建 了 农具 修 
配 厂 、 低 标号 水 、 人 造 厂 、 粮 食 
料 广 、 制 化 肥 厂 和 发 电站 等 十 一 个 工厂 。 
他 和 厂 是 二 个 小 搞 来 的 ， 开 始 只 有 
二 ， 用 一 片 搭 个 生产 ， 就 在 这 样 困难 条 
件 下 仍 生 产 出 人 造 棉 一 百 斤 。 安 具 修 
多 和 具 是 发 动 进 行 工业 抗旱 来 解决 原 


的 。 皮鞋 厂 建 厂 对 浸 有 原材料 ， 社 党 委 就 号 名 在 中 各 
律 全 ， 因此 仅 一 个 节 二 百 多 张 皮 ， 
原材料 得 到 了 解决 。 4 

第 四 、 制订 了 工 福利 制度 。 从 和 在 工 资 
利 制度 上 是 本 闭 有 利于 发 展 工业 、 有 利于 于 积累 和 有 利 


于 工农 关系 的 原则 制订 的 ， 对 人 冬 社 营 工业 ， 几 能 常年 
生产 或 区 下 的 工厂 条 取 定 工 形式 。 分 分 、 
站 、 生 产 队 营 工 业 一 般 取 件 和 工分 的 工资 
臻 于 福利 费用 和 假日 的 待遇 是 本 着 农业 有 什么 ， 
工业 就 有 什么 ， 工业 于 不 能 特殊 。 
第 五 、 开展 以 技术 命 为 中 心 的 红 族 评 
健全 区 报 制度 。 为 了 推动 农村 工业 的 发 展 和 解决 繁重 
的 体力 劳动 ， 公 各 革命 为 
中 心 的 族 比 竟 赛 动 ， 职工 积极 的 提 合 
里 化 建议 ， 制 技术 革新 措施 地 与 外 地 
的 先进 释 验 ， 兹 提出 课题 ， 发 动 职 工 献策 献计 。 公 和 社 
为 了 做 到 一 手 抓 农业 一 手 抓 工 间 业 ， 确定 每 甸 名 开 一 次 
社 站 每 五 天 开 一 次 会 ， 研 究 工业 建设 和 工 
问题 ; 生产 也 规定 了 每 五 天 开 会 ， 研 完 
产品 产量 、 从 保 管 以 及 技术 提 
高 等 问题 。 此 外 , 各 工 业 部 要 建立 统计 和 工业 工 
f 制 ， 从 而 做 到 工农 业 同 时 。 为 使 
FE 比 竟 赛 运 动 荣 大 开展 ， 从 社 确 定 每 月 的 一 日 和 十 
五 日 为 评比 检查 日 阔 想 成 检查 闭 按 期 进行 检查 。 


| 
| 
| 
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牙 粉 是 既 实 用 双 便 宜 的 清 章 牙 齿 的 最 好 材料 。 有 
些 人 认为 用 牙 襄 刷牙 比 用 牙 粉 好 ， 其 实 它们 对 口腔 本 
鞋 的 作用 是 一 样 的 。 它们 的 主要 作用 在 于 帮助 牙刷 增 
加 刷 齿 。 粉 就 是 以 剂 为 主 ， 再 加 上 
适量 的 洗 淋 剂 和 疆 味 剂 组 成 的 。 制 法 简易 , 成 本 低廉 。 
至 于 牙 富 ， 由 于 必须 制 成 膏 状 物 ， 就 必须 加 入 相当 数 
量 的 甘油 、 爵 和 质 水 份 等 材料 ， 另 外 还 要 使 用 估 训 体 本 
身 重 量 三 分 之 一 的 金属 〈 谷 、 锡 或 铝 ) ， 通 过 复杂 的 
工艺 过 程 ， 制 成 软 管 来 作为 容器 ， 使 每 支 牙 请 的 大 部 
分 本 化 到 与 牙齿 无 直接 关系 的 原材料 上 了 。 
因此 ， 制 造 和 使 用 牙 粉 是 放权 济 又 实惠 的 。 

下 面 介 绍 几 种 牙 粉 制造 的 知识 ， 

一 、 原 料 

(1) 碳酸 通 常 采用 的 是 沉降 碳酸 。 采用 
灰 石 的 志 碳酸 ) 石灰 (氧化 )， 
再 以 水 作 成 为 消 石灰 〈 氧化 ) ， 然 后 二 氧 
化 碳 气 体 ， 碳 酸 征 就 以 极 粗 的 粉 状 次 降下 来 。 就 成 了 
剂 用 的 碳酸 。 

(2) 。 应 碱 度 较 低 , 无 油 酵 气味 的 粉 。 

(3) 糖精 。 起 甜 味 作 用 。 

(4) 香料 。 起 和 杀菌 作用 。 剂 用 的 香料 
有 油 、 薄 留 香 油 、 人 造 冬青 油 、 桂 皮 
香油 、 丁 香油 、 、 檬 油 和 龙 为 了 
消 工 序 ， 也 可 向 香料 配制 工厂 购 取 配 成 香料 。 

二 、 配 方 。 下 面 介 稻 三 种 配方 。 

配 方 一 


沉降 碳酸 96. 00 
粉 3. 20 
精 0..05 
料 0.75 


100. 00%p 
这 个 配方 简 而 易 行 ， 成 本 低 效果 好 。 


降 碳酸 90. 
粉 8. 0090 
0.5090 
精 0.1096 
料 1.4090 

100. 


00 
这 个 配方 含 拒 量 稍 高 ， 刷 时 略 有 泡沫 ， 为 了 防止 
过 高 ， 加 和 了 小 苏打 作为 剂 。 


*。 中 国 工业 ， 


沉降 碳酸 85. 
碳 酸 8. 
粉 
小 苏 打 0.509%9 
精 0. 
料 1.0096 

共 100. 


这 个 配方 中 含有 碳酸 ， 制 的 牙 粉 颗粒 
体积 。 
制剂 中 常用 的 香料 有 如 下 几 种 型 ， 


， 


~ 


香油 30. 20%6 
桂 皮 油 0099 
冬 青 5. 

共 100. 0096 

薄荷 型 

香油 35. 002 
荷 30. 00%6 
油 15.009g 
冬 青 15. 0096 


共 100. 00 

以 上 二 种 料 应 用 最 普 此 外 还 有 水 划 、 
等 型 的 香料 。 

以 上 配 方 兹 不 是 一 成 不 变 的 ， 特 别 是 香料 配方 ， 
可 以 按照 成 本 、 原 料 等 实际 情况 ， 在 斌 径 济 双 实 用 的 
原则 下 ， 自 行 制定 配方 。 

三 、 设 备 

小 型 的 牙 粉 的 主要 设备 只 要 有 一 个 较 大 的 次 研 缺 
和 一 个 混和 机 就 可 以 了 。 

研 打 的 直径 约 为 1.5 尺 左右 ， 为 了 操作 轻便 ， 研 
柱 的 柄 可 做 得 长 些 〈4. 5 一 5 尺 ) ， 研 福 的 上 端 架 一 木 
板 ， 中 开 一 圆 孔 ， 几 控制 研 柱 转动 的 范围 (如 下 图 )， 


混合 机 可 采用 如 下 形式 ， 外 壳 及 座 脚 系 : 
及 螺旋 和 采用 金属， 在 没有 电力 的 地 区 可 以 使 
用 手 北 ， 转 浆 也 可 改 用 木 制 ， 但 形式 应 略 作 改变 。 
(下 28 页 ) 


配 方 三 
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水 。 它 的 特点 是 在 书写 后 颜色 能 变 


| 水 酸性 100 | 
2” | 。 国产 

没食子 酸 96 | 
酸 亚 | 晶 96% 

油 | 重 1.26 ， | 
8 | .| 白色 品 


(一 ) 配制 ， 上 一 公升 即 1000cc 墨水 

所 需 各 种 料 的 配 量 ， 做 的 多 可 照 比 例 增 加。 配料 用 水 

可 以 军用 水 、 河 矿泉 水 加 以 考 除 去 杂质 后 

用 。 如 果 能 有 阁 似 水 等 软水 则 更 好 。 用 砚 类 处 理 的 
水 ， 不 宜 使 用 。 

甲 ， 液 的 制备 : 取 100c.ec. 水， 将 (1) (2) 加 入 ， 
使 它 自然 24 小 时 后 ， 匀 备 用 ; 

乙 液 的 制备 ， 取 100c.c. 水 加 80 一 85“C( 

氏 ), 将 (3)(4) 分 等 洲 完 用 ; 
站 液 的 制备 : 取 100c. ec. 水 ， 先 投入 (6)， 再 加 

人 (5 充分 备用 (在 大 量 配 时 ， 必须 
水 不 可 用 水 向 内 ， 否则 就 会 引起 

丁 的 制备 ， 取 10c. c. 水 ， 先 加 (7) 匀 ， 
再 加 大 (10 ) ， 加 热 到 100“C 以 上 ， 等 (10 ) 完 
解 后 备用 (有 毒性 ， 注 意 操作 ， 不 可 入 只 )。 

(二 ) 开始 配制 ， 取 容 量 1 2 \ 升 的 量 简 一 支 ,- 先 
在 里 面 放 大 -300 e. c. 水 为 底 水 ， 然后 顺序 加 大 乙 液 、 
甲 液 、 丁 液 ， 每 加 大 一 种 ， 上 随同 
使 它 速配 合 均匀 ; 最 后 加 入 (8) 和 (9),(8) 须 
先 加 20cc 水 开 ) ， 立 即 ; 同时 将 不 足 的 水 衬 
足 到 一 公升 (上述 原 料 连 同 水 的 加 大 量 共和 绝 340 cc， 


加 上 水 合计 640cc， 要 补足 一 公升 360cc) 。 
超过 或 不 足 都 会 影响 墨水 的 色 蛮 。 水 加 足 后 ， 应 再 充 


分 ， 再 在 上 面 ， 静 天 以 上 (如 
和 防 ， 8 天 ) ， 取 出 用 双 层 纸 
(也 可 用 多 层 元 书 纸 或 粮 纸 ) 泪 两 家 ， 就 可 以 使 用 。 
， ”注意 事项 ，(1) 硫酸 、 碳 酸 、 甲 、 酸 等 都 
性 、 刺 激 性 和 毒性 的 化 学 ， 操 作 应 严密 


酸 


黑 ， 永 不 


色 。 它 的 主要 成 分 是 艺 色 染料 ， 丹 宁 酸 ， 没 食 子 酸 . 
硫酸 亚 ， 防 ， 等。 
配方 如 下 

能 ( ) 出 售 地 点 
色 剂 | 0.2 至 分 化 工商 店 
6.5 公分 化 工商 
定 2.5 化 工商 店 
湿 5.0 化 工商 店 
1.0 化 工商 店 
0.4 分 化 工商 店 


不 可 些 ; 


夜 体 到 皮 吸入 口中 ; 


(2) 种 墨水 是 一 种 酸性 ， 不 可 和 碱 物质 
根 ， 健 变质 ; 


(3) 全 部 操作 用 陶 的 磁 的 、 
不 可 使 用 金 具 

(4) 硫酸 和 碳酸 用 量 应 严格 根据 配方 规定 ， 不 能 
过 量 ， 否 则 就 会 影响 变 黑 速度 ; 

(三 ) 配制 用 容器 : 1006ce 量 简 一 支 ，150cc 粒 
杯 四 支 ， 天 穗 ， 玻璃 棒 ， 吸管 等 。 

关于 蓝 黑 量 水 配 几 点 : 

墨水 ， 这 是 墨水 颜色 的 主体 。 
是 为 了 减 少 墨水 蓝 的 紫光 ， 如 果 用 的 人 喜欢 紫光 ， 人 也 
可 以 不 加 。 

主要 是 为 了 使 墅 水 变 深 变 黑 ， 这 三 种 东西 在 墨水 中 辕 
合成 亚 物 在 护 下 为 无 色 液 体 ， 不 能 
以 固体 出 现 ) ， 当 书写 上 干燥 、 空 气 、 日 光 
化 等 作用 ， 亚 铁 变 为 高 (Fet+ 一 Fe+++)。 
高 是 一 种 不 水 的 深蓝 黑色 固体 ， 在 纸 
的 内 层 和 表面 后 ， 能 久 不 变 ， 耐水 、 ， 使 墨 


玻璃 的 或 木 的 工 


能 够 永 久保 存 。 
3. 甘油: 使 墨水 在 笔尖 上 不 易 ， 写 感 
党 。 


4. 酸 防止 染料 ， 发 生 菌 。 
5. 甲醛 :防止 丹 宁 染料 窗 败 ， 除 去 丹 宁 条 和 质 ， 
加 强 稳定 性 。 


6. 砷 酸 ， 防 质 笔尖 被 稳 定 
性 。 
以 上 配方 是 参照 北京 、 上 海 、 天 津 三 地 本 墨水 配方 


制定 的 ， 配 制 右 便 ， 效 果 和 良好 。 
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布 动 物 的 制作 
(一 ) 制作 过 程 方法 : 
1， 画 样 计 出 动物 形象 ， 
， 根据 动物 形体 分 成 合适 的 裁 片 ,再 用 厚 ， 
样 版 〈 下 图 为 大 版 样 ， 供 参考)。 
; 在 前 留 出 日 ， 按 样 版 前 ， 


根据 实物 画 出 


(完成 后 的 布 象 ) 


出 原来 形状 ， 
5. 完成 把 
按 应 先 所 小 子 在 腿 的 位 处 一 小 眼 ， 
再 用 由 过 拉 紧 ， 使 其 限 - FF， 然后 在 眼睛 
面 准 上 腰 ， 抒 在 小 腿 中 用 力 压 紧 即 成 ， 把 其 它 附 件 按 


了 动 物体， 


上 了 眼睛 尾巴 、 


让 国 工业 


3. 合 ; 把 , 正 面相 对 ， 进行 ， 


留 每 到 边 的 地 方 ， 必 须 回 


5 分 的 边 ， 后 反 过 来 。 
斗 放 在 片 漏 口 处 ， 八 
系 1 分 的 小 森 棍 ， 一 边 搞 实 ， 一 边 要 注 


6 布 大 象 版 样 


好 慷 后 ， 可 用 毛 刷 把 完成 的 动物 刷 一 
毛 或 其 他 刷 。 
易 
(二 ) 制作 用 


下 ， 这 样 上 面 的 


料 眼 睛 3. 锯末; 水 


根 
( 
4.， 五 
-从 7 N 
双 
--- 
AN 
| 
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特别 是 高 工 陶 器， 在 和 建 过程 中 都 必 


有 大 改进 。 例 如 只 要 C 以 上 的 温 

， 但 烧 陶 器 必须 要 有 1250 一 1300?"C ; 原 
来 ; mr 分 人 也 不 均匀 ， 这 些 都 是 必须 解决 的 问题 
石 酸 陶 的 经 作 了 以 下 几 点 改进 

(一 ) 在 的 地 方 都 了 , 保 汪 
和 使 用 年 限 。 

( 指 外 顶 ) 2.9 公 , 处 。 每 

五 个 孔 ， 孔 很 ， 和 看 火 困难 。 现 在 
人 ] 50 公分 , 每 排 九 个 投 煤 孔 ( 见 图 2 )， 便 
于 投 和 看 火 。 

(三 ) 为 了 使 分 均匀 ， 进 行 了 两 点 的 


改进 

3.6 公 扩 图 3 )。 因 形 困难 ， 煤 不 到 
， 制 品 现 改 为 两 边 各 加 一 层 30 
全 的 料 作 室内 改 为 3 公 尺 内 图 


。 在 和 每 支 在 地 下 的 支 道 处 增加 三 个 季 

在 过 程 中 会 只 不 和 有 严重 的 
主 要 原因 是 操作 还 不 特 别 是 掌握 
全 成 功 。 产 品 正品 棕 一 般 达 到 百 分 之 蕊 十 以 上 。 有 时 
分 之 百 。 现 在 不 但 可 烧 一 般 陶器 ， 而 且 可 

套 制 设备 〈 包 括 塔 、 丰 等 ) 
w 其 他 高 航 化 工 陶 器 和 建筑 陶器 。 

输 塞 结 构 

石 酸 陶 厂 所 采用 的 是 34 。( 见 图 6) 
如下， 

， 总 长 136 从 ， 内 3 ， 高 2 
， 积 632. 4 立方 。 1.1 从 ， 
1.9 公 尺 ， 下 2.4 公 为 拱 形 。 内 用 耐 
火 到 中 间 加 一 5 公分 用 中 砂 。 

排 9 个 孔 ， 和 孔径 10 从 分 ， 孔 中 心 距 36 公分 ， 


2 排 。 每 
每 孔 


一 一 
《= 


相似 ， 上 部 为 拱 形 ， 内 及 1.7 
与 总 相 通 。 

: ， 高 1. 实 工 尺 ， 顶 为 形 。 

高 40 众 尺 简 身 用 ， 内 高 一 节 
12 即 从 地 面 算 超 33 至 46 公 尺 处 ) 用 
以 下 用 。 中 有 一 5 公分 热 支 
每 隔 从 放 个 用 局 的 环 


操作 方法 及 


(每 一 


同时 进行 。 


装 以 容量 45 斤 的 酸 ， 全 最 乡 
装 7, 276 个 。 但 因 目 前 生 坯 供应 不 上 , 月 制品 装 得 过 吉 
对 产品 质量 有 影响 ， 现在 装 6, 120 个 。 每 8 
12 排 ， 每 可 180 个 。 与 一 般 同 。 
44 从 分 、58 公 分 的 柱 。 其 他 制品 的 制品 形 
小 而 定 。 空 的 ， 有 个 孔 ， 以 
便 成 时 火 将 制品 底部 和 其 他 部 份 烧 装 
必须 使 火 够 与 制品 各 部 份 ， 把 

与 出 同时 两 个 火 头 ， 即 同时 在 两 投 
煤 烧火 ， 每 40 小 时 可 全 月 可 烧 18 
粉碎 成 ， , 在 容量 为 20 公斤 的 制 的 
下 面 有 一 小 孔 。 煤 时 动 煤 小 对 

或 停止 投 嵌 ， 则 把 木柴 放下 塞 体 小 孔 。 操 作 方 法 是 这 
样 ， 例 如 第 一 个 室 ， 第 一 个 室 至 第 
打开 ， 七 个 门 部 封 好 。 第 则 打开 
干燥 生 坯 〈 已 干 燥 过 的 坯 ), 第 七 
用 报 纸 隔 开 ， 使 热气 不 致 过 多 的 及 
室 气 以 梨 流 大 以 前 的 几 个 室 。 第 九 室 与 第 十 室 用 铁皮 
做 的 能 够 移动 的 隔 板 隔 开 。 当 煤 至 第 三 宝 时 ， 在 十 、 
十 一 室 出 密 ， 同 时 在 第 八 、 九 两 室 装 窗 (即将 原来 第 


| 
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、 九 两 生 坯 )。 装 立即 封 好 。 每 次 有 
产品 出 窗 同 时 将 生 装 个 室 ， 已 出 
的 两 作为 干燥 室 用 。 这 样 不断 出 、 干 燥 , 操 
作 就 可 以 。 

每 孔 时 间 各 类 产品 不 同 ， 一 般 是 
30 分 每 烧 两 个 三 个 室 时 要 用 火 加 热 
一 次 , 每 次 一 个 中 至 两 个 小 时 , 特别 是 炫 厚 大 的 制品 更 
应 如 此 。 这 样 可 以 避 千 因 坯 中 存在 的 水 份 忽 剧 化 成 水 
造成 破裂 而 影响 产品 质量 。 

操作 方法 与 龙 许多 是 相同 的 ， 但 龙 
有 一 定 坡度 ， 自 然 抽 力 较 好 ， 而 舍 开门 掌 
力 ， 因 此 掌握 开门 是 重要 的 关键 之 
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输 塞 的 优 缺点 


用 烧 陶 器 具有 许多 龙 的 优点 

(一 ) 节 燃料。 在 龙 (或 其 他 间 每 次 
成 要 的 顶 和 底 ， 而 在 冷却 过 程 双 要 把 吸 
的 热量 放出 来 ， 这 样 燃料 消耗 很 大 。 窗 
作 它 可 以 从 根本 上 克服 这 些 缺 点 。 根 据 五 
陶 厂 计 算 ， 生产 能 力 相 当 于 15 座 龙 每 
龙 欢 头 2 15 座 则 吨 。 除 第 
一 次 烘 ， 以 后 就 不 必 每 烧 ， 因 此 可 节 
头 的 煤 。 一 每 月 可 节 煤 360 吨 全 年 可 节 
煤 4, 320 吨 

(二 ) 节 劳力 。 相 当 于 输 窗 能 力 的 龙 
. 需 用 工人 300 人 ， 而 一 座 轮 密 只 用 93 人 , 节 锡 207 个 
劳动 力 ， 而 窗 需 要 技工 多 ， 要 技工 少 。 

(三 ) 容量 大 转 。 以 容量 45 公斤 的 硫酸 
算 ， 装 650 个 , 每 月 12 , 共 800 
个 ; 面 6, 120 一 7, 276 个 , 每 月 18 次 ， 
共 110, 160 一 146, 968 个 。 输 窜 按 最 低 生 产能 力 计算 , 也 
相当 于 15 座 龙 的 生产 能 力 面 节 和 节 
劳动 力 数 字 , 也 是 按 低 生 产能 力 计 )。 因 此 


以 适应 大 量 生产 的 需要 。 


(四 ) 沽 工人 劳动 强 。 18 一 35 


工人 操作 不 便利 ， 是 在 操作 ， 可 沽 工人 
劳动 强度 。 
(五 ) 减少 建筑 面积 。 全 密 包括 位 置 ) 


只 估 地 1, 920 平方 从 尺 ， 如 果 建 同等 生产 能 力 的 龙 窜 
需 估 地 7, 650 平方 尺 ， 相差 四 。 

轮 窗 由 于 有 以 上 的 优点 ， 可 以 大 大 地 降低 成 本 ， 
提高 劳动 生产 。 从 效果 来 看 ， 建 输 的 投资 在 
投入 生产 后 三 个 多 月 就 可 有 你 部 收回 。 

但 有 缺点 :从 总 的 投资 来 看 ,一座 虽 
比 15 座 龙 赛 投资 要 少 ， 但 建 小 输 蜜 至少 也 要 十 乡 万 
元 ， 因 此 它 只 适合 于 能 连 千 生产 的 大 厂 需 要 ; 其 次 是 
在 烧 ， 是 否 能 烧 或 煤气 符 。 


几 点 改进 意见 


从 以 上 介 可 以 看 和 到 由 许多 优点 ， 凡 生产 
规模 大 而 条 件 的 工厂 ， 采用 有 很 多 好 
处 。 为 了 更 合理 的 利用 密 根 据 湾 酸 陶 的 
试验 , 提出 点 改进 意见 , 供 拟 建 单位 作 

(一 ) 现在 石 耐酸 厂 是 34 如 果 大 
规模 生产 的 工厂 建 更 大 的 输 密 ， 使 用 会 更 合理 些 ; 但 
也 可 以 建 20 或 22 室 的 输 密 ， 这 样 建筑 费用 可 减少 ， 
即 可 适 一般 中 型 工厂 。 根 据 石 湾 况 ， 34 
两 个 火 头 ， 即 每 一 火 头 烧 17 个 室 ， 因 凋 转 时 妆 快 ， 
每 个 至 三 个 要 用 和 加 热 生 还， 使 生 坯 不 
于 因 水 份 过 和 急 蒸 发 而 造成 破裂 ， 影 响 产 品质 量 。 如 果 
20 或 22 室 输 宴 米 一 个 火 头 ， 则 可 保证 生 坯 中 的 水 份 
逐步 变 成 水 ， 少 用 火 加 热 的 时 间 。 

(二 ) 高 度 可 以 改 。 高 , 下 面 产品 
易 变 形 ， 可 高 改 为 1.8 或 1. 85 公 扩 这 样 
会 更 充 份 地 利用 和 可 以 减少 一 些 建 用 ; 
但 法 要 看 各 厂 产 品种 类 而 定 。 

三 ) 现在 的 门 公 尺 ， 只 能 装 80 
分 以 下 的 产品 “〈 指 烧 好 的 产品 尺寸 ), 最 好 把 两 三 个 窗 
门 加 实 为 1.2 至 1.3 从 尺 , 以 适应 烧 大 件 制 品 的 需要 。 

(四 ) 现在 采用 的 门 是 制 的 ， 控 门 
采用 提高 或 放 低 的 方法 。 铁 制 并 门 容易 烧 坏 ， 最 好 改 
为 材料 ， 和 采用 螺旋 升降 器 操纵 。 

(五 ) 内 须 用 质量 好 的 火 ， 建 筑 时 
应 注意 保证 工程 。 因 是 操作 的 ， 果 质 
量 不 好 ， 过 多 地 进行 停火 修理 ， 将 会 造成 很 大 损失 。 


( 附 见 23、24 页 ) 
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图 1， 通 顶 形 状 2， 烧 陶器 顶 形状 


3 一 一 一 


用 皮 锯末 做 皮鞋 填 心 


成 都 市 制 草 二 上 厂 巫 


我 厂 过 去 后 使 用 类 粉 装 糊 、 等 做 皮鞋 
， 这 些 材 料 不 但 价钱 高 ， 有 不 易 ， 特 别 是 
要 到 外 地 条 ， 运 困难。 最 近 我 们 用 


于 来 的 猪 皮 ， 把 它 化 后 , 一 些 名 做 心 ， | 
效果 很 好 。 现 在 把 制作 方法 介 如 下 和 ， 交通 工作 部 、 青 海 
一 、 用 裁 底 下 来 的 猪 底 皮 ， 在 酸 水 (1:10) 
中 浸泡 四 小 时 ， 取 出 后 放 在 竹 中 把 水 干 。 者 区 
二 、 把 去 水 份 的 装 磁 盆 或 磁 中 ; 和 女 忠 等 许多 位 和 


三 、 将 磁 盆 放大 中 3 一 4 小 时 , 在 孝 隔 
1~1.5 小 时 翻动 皮 ， 使 皮 化 成 状 液体 ; 
四 、 将 次 化 后 的 腰 状 液体 取出 ， 返 入 15 一 20% 的 


从 
从 
， 就 可 用 来 心 ; 
从 
X 
从 


部 来 信 ， 国产 “和 平 牌 三 针 手 
江 牌 照 像 机 ”和 “ 无 线 电 万 能 广播 机 ” 几 种 
新 产品 是 那里 制造 的 ， 到 什么 地 方 去 买 ? 现 
在 答复 如 下 : 

“和 平 牌 三 针 手 表 ” 是 上 海 市 国营 钾 表 厂 


制造 的 ;“ 长 江 牌 照 像 机 ”是 重庆 市 长 江 电 机 
厂 制造 的 无线 电 万 能 广播 机 ”是 张 宗 口 市 


有 无线电 修 配 服 务 部 试制 的 。 需 要 以 上 新 产品 


五 、 在 使 用 时 ， 可 为 凝固 的 在 小 ， 
盆子 放 在 小 内 ，( 中 盛 水 ) 

六 、 用 木片 或 竹 片 ， 从 盆 中 取出 填 心 。 

我 们 ， 每 双 心 所 用 材料 只 化 0. 003 


(三 )( 五 ) 条 孝 法 示意 图 


一 加 的 单位 或 个 人 请 向 各 直接 洽 。 


(中 国 轻工业 编辑 ) 


人 


> 


/190 
加 
好 
的 
份 
样 
公 
K | 


中 国 工业 。 


一 


三 N -|| | 


安徽 和 瓦 工人 王 共 余 ， 制 成 了 生产 
工具 机 。 过 实际 应 用 , 有 以 下 
产量 高 , 好 。 每 天 可 生产 
应 提高 ) 麻 不 超过 2. 20。 2， 
成 本 ， 制 简单 。 它 的 都 是 木料 制 成 的 ， 
一 个 普通 木工 三 可 制造 ， 每 部 价值 不 超过 5 元 。3， 
， 客 易 掌握 有 术 都 可 以 使 用 。 
厂 创 造 这 个 工具 做 成 的 , 素 是 供 土 法 用 | 
好 。 玻 业 如 需 要 行 制造 可 以 
大 小 根据 定 。 大 头 部 
架子 上 ， 这 个 做 子 是 木 做 


， 中 间 安 上 上 上 钉 一 钉子 ， 


着 转 


本 


2。 内 3 小 10 分 ， 大 头 


长 , 4 分; 6. 小 柱子 长 
90 公 8. 下 横 头 36 公分 , 7 到 厚 3 
牛 。 


> 

把 活动 下 部 埋 人 土 内 ; 铁 是 创 
泥 用 的 ， 用 网 铁 和 木头 做 成 ， 〈 或 
) 和 木头 的 距离 是 按 度 大 小 决定 ， 利 用 加 


办 ， 可 根据 


操作 


3 


用 布 人 成 


TY 


是 这 样 的 


除 将 以 上 几 种 工具 准备 好 以 
布 , 未 做 之 先 套 在 模子 


4 


天 


上 起 隔 作用; 用 做 的 套 在 模 布 上 ， 心 
个 , 大 小 也 根据 模子 而 定 ， 下 然后 
把 好 ， 用 打 成 立方 形 泥 墩子 ， 上 比 模子 

”为 ， 为 模子 的 一 网 对 准 泥 墩子 

成 所 需 的 泥 片 ， 在 模子 上 用 手 j 《或 可 ) 


光平 ， 使 接口 处 继 


和 从 模 上 下 来 就 


适当 地 方 后 ， 
( 附 木 制 上 


一 


好 后 


紧 


人 


用 。 


， 


L 示 


意 ) 


14 到 ; 


; 5 上 头 ， 


7. 中 


公分 : 


明 :， 号 或 铁 2. 大 
分 5 4. 底 板 长 55 ， 5 


公分 , 厚 2 公分 。 


八 年 第 二 十 三 期 。 
一 
大 
一 92 小 、 
] 
pb 
， 


用 制 火 ， 
方法 简单 不 费事 ， 
这 里 介 市 马 家 厂 用 煤 ) 制 


407 /平方 从 分 ， 氧化 38. 629%0， 氧 


56. 32%6， 氧 化 2.1 已 达 到 二 等 粘土 耐火 
的 量 标准 。 是 等 行业 的 一 项 大 宗 


料 ， 每 天 需 用 很 多 的 车 运 去 ， 因 此 对 于 的 
处 理 ， 一 直 是 件 麻 烦 情 。 在 马 宗 用 成 
了 耐火 ， 这 项 在 唐山 市 推广 后 ， 年 即 可 节 
运 办 马 车 24 万 次 ， 以 每 欢 一 元 计算 ， 即 达 24 万 元 ; 还 
可 以 节 粘土 12 万 96 万 元 。 
塘 生产 工艺 与 一 般 粘 土 耐火 全 相同 ， 
只 要 把 可 燃 焦 请 除 干 ， 粉碎 过 可 使 用 了 。 


齿 


说 打 劳动 大 ? 
如今 走 上 机 枯 ; 


齿 打 机 ( 见 示意 图 ) 是 我 厂 第 六 车 人 
华 等 同志 创造 的 ， 步 计 算 每 分 打 耐火 10 
每 班 8 小 时 即 可 生产 4, 806 块 。 

这 种 齿 机 用 不 多 ， 除 齿 输 和 
压 刀 齿 棍 用 铁 外 ， 其 余部 件 都 可 用 木料 ， 一 般 都 能 自 


己 制 造 。 浸 有 电 儿 地 区 或 缺少 电动 机 的 单位 ， 可 以 改 
用 手 斤 或 脚 踏 。 它 有 以 下 优点 : 
1. 简单 操作 ， 了 半 、 男 工 不 足 
的 问题 。 头 打 比较 费力 气 ， 需 要 男 
工 操 使 用 打 ， 模 内 土 、 、 掌 机 
工作 ， 工 或 一 般 


产 效 相 : 于 5 至 8 打 砖 


样 可 节 鸭 出 很 多 的 工作 地 ， 建 成 地 炳 作 干 燥 军 ， 能 


好 。 打 机 化 手工 择 作 冲击 力 
解决 了 极 、 缺 角 、 等 的 量 缺 陷 。 

但 目前 装 土 、 出 模 、 拟 油 等 都 还 是 手工 操作 ， 使 
用 8 流水 作业 ， 以 致 每 机 需要 5 至 6 
人 ; 同时 手 工 土 多 少 ， 打 出 来 的 不 一 
致 。 可 以 研究 改 为 转 胡 注 土 、 出 模 等 完全 自动 化 。 


”中 国友 业 。 


-无 用 的 


文物 有 了 
验 要 推广 。 

的 配方 是 ， 35% (过 32 目 、 的 D 
十 (过 10 目 、 粘 土 30% (32 目 ) 。 
成 型 水 份 : 机 压 成 型 6.32 一 6.79%0; 手工 成 型 12~ 


12. 7906。 温度 为 1, 310"C。。 、 粘 士 等 的 化 
学 成 分 下 
| 
三 氧化 二 
粘 | 26.13 3.47 | 8.64 
D 56.81 41.72 0.88 | 0.76 


操作 方便 省 力 ， 
一 班 能 产 四 于 入 。 


( 机 示意 图 。 ) 
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我 厂 有 356 x1.100 203 人 x900 公 厘 
三 联机 两 痛 ， 因 为 产量 不 能 满足 需要 ， 有 部 分 腰 布 被 
用 腰 方法 来 和 这， 不仅 质 量 低 ， 而 且 

在 技术 革命 运动 中 ， 我 厂 第 一 车 并 三 联机 二 棚 戴 
生 顺 同志 在 党 的 颂 导 与 大 家 的 帮助 下 ， 大 胆 提 出 站 试 
在 制造 用 布 时 ， 
功 ， 提 高 生产 效 奉 一 倍 ，: 
质量 。 

根据 了 解 ， 除 了 近 代 的 和 型 四 压 延 
取 一 次 外 三 压 延 机 国内 都 还 是 一 
次 一 面 因 此 ， 这 是 我 国 工 业 中 压延 技术 上 
的 一 个 重大 改革 。 现 在 将 三 联 一 次 双 面 所 历法 介 和 如 
下 . 


机 械 名 称 : 三 联 压 延 机 ， 
机 规 格 356 从 xl1,100 。. 


上 9 转 / 分 转 /分 ， 
下 6. 5 / 分 


(1) 配方 
二 、 改 进 前 的 擦 曜 法 ( 即 一 


次 一 面 ) 


合 
| 

进 0.9 54 

促进 MD 6.6 3 
190 
酸 58 3, 480 
土 35 2, 100 
再 | 底 175 10, 500 
青 3 180 
人 台 计 | 400 24,000 


沈阳 市 橡 厂 


节约 了 电力 和 ， 保 证 了 


(2) 素 业 混 业 热 方法 

采用 一 素 业 ， 在 14 机 上 进行 ， 时 间 为 
30 分 ， 可 求 0.55 以 上 。 当 生 素 到 规定 

片 放 3 小时 以 上 使 用 。 热 时 用 一 14 
求 质 ， 面 有 光泽 

最 后 ， 制 成 厚 为 5 公 厘 、 直 径 100 公 厘 、 长 300 一 
400 的 ， 供 应 压延 机 。 

(3) 压延 机 的 件 和 方 

在 制造 布 时 , 采用 和 方 法 , 即 中 
包 的 为 1 5 一 ?2 公 厘 ， 中 与 下 持 一 定 
量 , 这 时 把 帆布 从 中 下 之 过 去 (如 一 所 
示 )， 将 在 布 上 。 随 的 消耗 , 由 于 上 滚 热 的 作 
用 ， 使 中 的 片 表面 软化 ， 形 成 堆积 ， 以 保持 
进行 。 一 次 一 面 操作 条 件 是 ， : 
上 95 一 100?C， 中 80 一 90"C， 下 90 一 95"C。 
比 : 1. 38( 上 ): 1. 38 (中 : 1 ) 


一 次 一 面 示意 转 


(5) 却 (6) ; (7) : (7) 堆 积 。 


三 一 次 双 法 : 

(1) 配方 与 一 次 一 面 。 

(2) 时 间 及 方法 ， 与 一 次 一 面 。 

(3) 热 时 必须 达到 充分 ， 下 的 大 小 
为 厚 5 公 厘 ， 直 径 70 一 100 父 厘 ， 长 200 一 250 人 双 厘 ， 
以 供应 压延 机 

(4) 一 次 双 面 的 条 件 和 方法 


| 
2 
设备 特征 
| 
} 
| | f2) 
| 
| 


一 次 双 面 的 操作 条 件 是 ， 上 100 一 
105"C， 中 80 一 90"C， 95 一 100"C。 ， 1 
(上 滚 ) 1. 38 ) : 1 (下 ) 。 方 法 仍 
为 法。 每 用 下 别 通过 上 与 中 
滚 ， 下 滚 与 中 滚 之 间 〈 妨 图 二 所 示 ) ， 因 此 ， 我 们 把 
它 作 一 次 双 面 。 


在 时 首先 将 温 正 至 要 求 度 ， 再 将 热 
好 的 由 上 中 之 入 ， 使 包 在 中 。 正 
上 中 ， 使 片 厚 为 ?一 2. 5 公 厘 。 这 时 将 上 
边 的 帆布 由 上 过 再 从 上 中 关于 ， 同 时 
” 控 出 的 布 在 三 联机 后 面 的 架 上 。 
以 后 , 再 正 下 , 使 中 下 有 少量 堆积 存在 ( 堆 
积 胡 绝 一 小 手指 头 粗 ) ， 但 不 得 堆积 过 多 。 这 时 ， 可 
将 下 布 由 中 下 间 ， 立即 观察 堆积 情 
况 。 如 堆积 ， 可 稍 上 一 下 度 以 满足 要 
求 。 

四 、 方法 的 量 对 比 

一 一 面 所 和 一 次 双 面 在 附 力 方面 差别 


(上 接 第 18 


混合 机 作 示意 图 


四 、 操 作 
1. 按照 配方 标准 秤 好 所 需 原料 ， 一 般 每 欢 可 制 


不 大 ， 都 大 大 超过 了 国家 标准 。 一 双 面 
制 的 布 ， 在 外 观 上 已 符合 厂 标 准 合 
管 成 型 使 用 求 。 现 在 把 两 种 方法 附 力 对 
比 情况 列 玫 如下， 


布 与 布 附 公斤 /2.5 公 


| 


五 、 对 有 关 操 作 方 法 的 几 点 说 明 

(1) 一 次 一 法 只 是 下 中 之 速 比 为 
1:1.38， 而 一 次 双 面 控 腰 法 速 比 , 上 中 渡 亦 为 1:1. 38。 

(2) 一 次 较 一 次 一 面 滚 高 ( 见 
前 操作 条 件 ) ， 特 别 要 求 上 滚 悍 度 必须 保持 一 定 。 温 
度 高 一 些 ， 一 上 能 对 中 包 的 软化 作用 ; 另 一 
方面 ， 可 以 提高 帆布 温度 ， 有 利于 

(3) 的 可 度 在 0.55 以 上 ， 月 热 
必须 分 ， 所 不 得 过 大 。 如 或 过 
大 ， 都 会 使 上 上 的 帆布 发 生物 押 。 

(4) 上 中 滚 的 要 大 于 中 下 的 因 为 当 
帆布 在 上 中 过时， 中 所 包 的 ， 除 一 部 分 
在 布 上 外 ， 还 底 形成 供 面 帆布 之 
用 。 

(5) 我 厂 一 次 双 是 用 人 工 的 。 因 此 ， 
在 上 中 时 必须 注意 人 身 和 备 安全 。 

(6) 三 联机 速度 太 快 时 , 对 帆布 强力 有 -- 宅 损伤 ， 量 
严重 的 甚至 会 发 生 扯 断 现象 。 我 厂 203 x 90) 父 原 小 三 
联机 速 度 慢 ， 就 不 会 产生 这 种 现象 。 

(7) 帆布 必须 过 , 保持 65"CI 上 之 温度 ， 
否则 就 容易 产生 泉 不 上 爵 的 掉 皮 现象 。 

(8) 目前 我 们 对 一 次 双 面 还 仅 在 用 布控 
上 开始 试 应 用 ; 对 带 的 ， 待 进 一 
步 研 究 。 


牙 粉 100 斤 〈 少 些 也 可 以 )。 

2. 将 粉 、 小 苏打 、 等 料 研 
， 初步 再 从 已 研 好 的 碳酸 中 取 出 一 小 
分 ， 分 次 放大 研 一 起 

3. 把 大 部 分 碳酸 锋 倾 不 混和 机 ， 同 时 分 散 授 入 
已 研 匀 的 其 他 粉 状 ; 盖 紧 ， 分 

4. 将 已 配 成 的 香料 倒 和 一 小 喷 圳 中 ， 开 混和 届 
盖子 ， 在 馒 情况 下 均匀 酒 人 ， 然 后 ， 以 
一 般 速度 十 分 

5. 从 混和 机 底部 出 料 ， 有 容器 中 ， 
往 包 以 纸袋 包装 。 


一 28 一 
(/) 

; 

(7 (B) 

一 (4) 
N 
@ 一 3) 
科 杷 
， 


。 一 九 五 八 年 第 二 十 三 期 。 


我 们 在 最 近 进 行 快 速 制 革 法 的 试验 工作 ， 试 制 的 
品种 有 排球 革 、 簇 球 革 和 和 持 面 革 等 。 试 制 结 果 一 般 比 
较 满 意 。 现 在 把 厂 中 试制 排球 革 的 情况 介绍 如 下 : 

1. 原料 皮 :， 黄 牛皮 淡 干 板 。 

2. ， 时 间 24 小 时 液体 系数 化 碱 
度 1 克 / 升 ; 漫 许 22 一 24"C。 

3. 分 : 裁 去 头 边 ， 利用 正 部 份 
度 1.5~1. 16 


4. 匀 :， 在 平 皮 车 上 平 皮 
5. 充 水 在 内 浸水 2 小 时 
， 化 纳 ……2952 气 化 …… 19 
在 转 训 内 畦 1 小 时 ,完全 除去 大 毛 后 , 再 水 洗 2 一 
3 分 
7. 面 ， 用 引 在 平 理 ， 去 除 皮 
时 了 间 ……45 分 ; 液体 系数 … 1. 5。 
9. 水 洗 : 流水 洗 …… 30 分 。 
系数 ……1 一 36"Ci; 
时 闻 …… 2 小 时 ; 
11. ， 元 明 粉 …… 一 
时 间 小 时 ; 液体 了 ………1。 


12. 水 
13. 酸 : 


用 波动 清水 ， 15 分 


(1) 酸 …0. 596; 系数 
时 间 …30 分 ;温度 …21 24eC。 


(2) : 酸 液体 ) 


食 时 间 ……30 分 。 
(3) 浸 酸 : (利用 上 面 溶液 ) 
硫酸 1.590 一 290; 


时 了 间 ………… 2.5 一 3 小 时 ; 
酸 碱 ……3 士 0. 2。 
甲 基 检查 (切口 ) 全 红色 。 
14， 碱 度 : 把 酸 波 掉 . 2/3， 酸 碱 


小 苏打 .0.5 一 0. 
碱 4. 4 一 4. 6; 时间 ……… 40 一 60 分 。 


15， ， 利 用 酸碱度 后 的 


麻 液 进行 。 
液 ( 按 红 计算 )…4.5296; 
…3. 间 …5 小 时 ; 
16. 木 10 小 时 左右 。 
17. 水 : 吸水 。 
平 皮 ， 1.4 一 1.6 毫米 。 
多 19. 称 重 此 下 面 工 序 的 
攻 用 量 。 


20. 中 和 ， 
(1) 流水 洗 20 分 


34 一 36?C; 液体 数 1 
时 间 ……40 分 先 加 丰 纳 20 分 , 再 
加 化 )。 
(3) 水 洗 2 一 3 分 钾 。 
(4) 小 苏打 ………… 190; 液体 系数 .…………: 1. 5; 
34 一 36?C; 时 间 30 分 。 
(5) 水 洗 … 流 水 洗 20 分 。 
60?C; 
时 间 .………… 分 液体 系数 2; 
'29%( 在 加 油 15 分 加 入 。》 


推 1 一 2 。 


23. 软 一 一 板 一 板 一 边 
一 一 成 品 。 

指标 : 
生产 遇 期 由 17 天 到 4 天。 
2， 全 厂 劳 动 生 产 率 提高 21. 89%。 
3. 精简 了 工序 ， 冰 除了 操作 中 的 重 体力 劳动 。 
加 速 了 3 倍 ， 成 本 降低 2. 599。 
质量 指标 : 


> 推 平 


项 目 :| 人 法 目 | 快速 法 ，|| 原生 产 原生 产 方 法 

| | 水 分 | 76% 
脂 5b.81%% 6.099% 

分 三 氧化 二 络 | 3.63%% 3.96% 
碱 度 5.3 
政 温度 | 100eC 
力 | 38.2 公 /平方 | .0 公 斤 , 平 方 米 
伸 |45.79% 18.42% 


经 | 革 面 | 完全 不 面 , 致 。 | 有 的 松 面 ， 有 的 不 


制 球 使 用 后 意见 好 较 差 


38。 
( 
温 
| 
研 


7. 面 粮 勾 引 底 统 的 原理 


为 了 帮助 大 家 理解 机 的 功能 ， 特 将 如 何 
底 原理 一 下 : 

这 里 有 四 张 图 样 , 就 是 吉明 这 个 问题 图 中 的 黑 粮 
表示 面 ( 针 糠 ); 白 糠 底 31 是 机 针 在 开始 
下 降 , 本 同时 下 降 , 这 样 面 就 了 。 当 机 再 
上 时 ， 面 糠 已 经 成 了 ， 套 进 在 之 尖端 

图 32 已 上 升 ， 而 还 在 向 低 处 
下 降 ， 这 样 面 就 格外 了 。 同 时 ， 套 进 


端的 面 ， 也 因为 正在 向 下 转动 的 ， 扩 大 
了 环 而 子 。 

图 33 是 明 已 从 最 低 处 上 升 了 ， 同 时 
架 也 倒转 回 上 面 的 环 在 回 过 子 后 腕 出 ， 把 
内 的 套 进 在 面 粮 当中 。 同 时 ， 立 
即 向 上 升 起 ， 这 样 就 收 紧 了 面 缚 粽 环 。 

图 34 是 梗 还 在 到 最 高 处 ， 而 


' 面 环 也 同时 在 收 紧 ， 所 以 中 的 就 


拖 了 上 来 。 这 样 面 线 和 底线 就 被 紧 争 在 押 脚 下 的 链 航 


中 。 


安 

: 

物 : 

图 31 32 图 33 34 
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8 ”怎样 开始 使 用 机 


在 使 用 长 织 机 之 前 ， 首 先 应 把 底线 匀 引 上 来 。 勾 
引 方法 ， 用 左手 抓 住 面 ， 右 手 动 
级。 这 样机 寻 就 自动 下 去 , 等 到 穿 过 针 松 的 容 针 和 孔 后 ， 
机 针 双 会 回 上 来 ， 那 时 核子 中 的 底线 也 已 被 勾引 上 来 
了 (图 35)。 然 后 将 面 粽 底 
各 一 同 放 在 押 脚 外 面 ， 再 
以 布 一 块 , 对 押 双 ， 
安放 在 针 板 上 ， 放 下 押 脚 
扳手 。 放 下 押 脚 时 要 注意 
摆 周 的 缺口 ， 必须 对 准 需 
要 颖 级 的 地 方 (图 36)。 
这 时 就 可 以 开始 踏 动 。 先 用 手 将 输 
般 向 里 反动 ,同时 双 足 踏 动 踏 脚 板 。 
开始 时 可 慢 一 些 ， 双 手 应 轻 轻 按 在 
布 上 ， 正 在 前 进 的 布 上 和 
直 。 如 果 需 要 或 打 回 
只 需 乘 针 在 布 上 析 的 时 候 ， 停 止 踏 
动 , 布 就 立刻 停止 向 前 了 。 这 时 , 就 可 把 押 脚 扳 起 ， 用 
手 把 布 旋转 到 所 需要 的 方向 。 这 时 择 在 布 中 的 机 人 针 ， 
是 作为 用 的 ; 同时 还 可 以 断面 乱 
物 针 中 病 。 后 ， 仍 旧 把 压 脚 地 放下 ， 
双 足 再 重新 锚 慢 地 踏 动 。 

此 外 , 当 每 完成 或 一 条 踏 完 时 , 需 
打 一 打 回 针 和 手工 服 时 的 打 结 一 样 , 以 
使 牢 实 一 些 ， 不 致 有 或 等 现象 发 生 。 

打 回 针 ， 用 右手 将 押 稍 提 直 左手 
按 住 ， 向 押 前 后 推动 。 这 样 在 打 回 针 的 地 
即 上 许多 针 堆 了 牢 实 程度 。 

这 时 ， 可 乘 扫 综 梗 在 最 高 处 时 把 押 脚 扳 起 ， 将 备 
织 的 东西 轻 轻 的 拉 向 押 脚 后 面 ， 再 将 面 底 烷 用 剪刀 前 
或 放 在 上 把 它 断 (图 37)。 面 及 
， 必 须 留 出 长 二 三 寸 的 
， 以 便 级 时 再 用 。 

上 上 就 是 使 用 一 般 攻 级 机 的 
。 这 项 工作 必须 较 长 时 
间 的 努力 学 习 ， 才 能 得 心 应 手 。 

初学 时 可 找 些 旧 布 ， 摆 成 双 
局， 用 尺 在 布 上 划 些 直 纺 和 横 稼 ， 然 后 放 到 终极 机 上 
划 的 ， 直 到 比较 熟 。 再 试 踏 比较 
复杂 的 回 、 形 如 果 对 这 些 型 状 的 踏 
熟 ， 就 可 以 使 用 一 般 的 机 了 。 


针 中 密 的 
针 什么 应 要 节 呢 ? 因为 衣料 有 厚 有 薄 ， 针 
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也 就 需要 有 。 


根据 一 般 验 ， 普 通 布料 〈 棉 布 等 ) 的 


大 可 从 每 寸 12 针 至 20 针 之 薄 衣料 ， 像 仿 
等 等 的 针 大 从 每 寸 20 人 鲜 25 针 之 间 厚 的 
料 厚 呢 、 尔 登 呢 等 等 的 针 大 可 从 6 针 至 12 针 
之 间 。 由 于 和 纤 级 机 种 类 和 性 能 的 不 同 ， 在 具体 操作 时 
还 应 灵活 掌握 。 0 
针 的 节 主 要 微 节 器 来 进行 。 比 老 
式 的 机 只 有 一 个 可 以 上 下 动 的 螺 


向 上 移 就 密 ， 向 下 移 就 稀 (也 有 上 下 作用 相反 的 )。 


使 用 起 来 不 十 分 准确 。 或 稀 到 怎样 程度 都 
工作 的 人 用 自己 的 经 验 来 掌握 。 而 在 新 
式 的 机 的 针 节 板 上 有 
明 , 可 从 最 稀 每 寸 6 针 起 至 最 密 30 针 止 
图 38)。 需 要 中 或 加 时 , 只 需 将 
中 板 上 的 ， 上 下 移动 ， 
对 准 你 所 需要 的 针 中 数 字 后 ， 再 把 针 足 
节 螺 紧 即 可 。 


10 和 松紧 调节 法 


要 使 机 做 出 正常 ， 的 面 和 底 都 
应 紧 于 被 的 布料 中 。 这 样 才 会 使 底面 松 紧 


则 会 发 生 〈 又 称 
假使 面 太 紧 而 太 
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(图 40)。 相 反 的 ;假使 
粮 而 底 紧 时 ， 到 
会 成 地 在 布料 的 反面 ， 40 
这 就 是 面 (图 41)。 面 和 张力 如 有 
(俗称 ) 时 ， 就 应 
及 时 节 。 天 ， 极 易 造 
即使 不 ， 这 样 的 也 是 不 牢 实 的 。 
发 生 这 种 毛病 后 的 补救 办 洗 是 ， 如 果 需 要 避 节 面 
的 张力 时 ， 只 要 将 押 脚 放下 ， 将 面 实 紧 
( 称 夹 ) 旋 动 (图 42)， 把 它 向 里 旋转 ， 
就 能 加 紧 ， 使 张力 增强 ， 向 外 旋转 ， 面 坟 就 会 减少 张 


43 
力 而 变 极 。 底 力 的 节 法 是 : 把 取出 ， 把 
子 壳 侧面 上 的 小 螺 43) 加 以 旋 动 。 旋 紧 时 


“一 致 和 坚 牢 (图 39)， - 


， 


极 时 ， 就 会 一 针 一 针 的 在 布料 上 面 ， 这 是 


收 紧 ， 可 以 张力 ， 时 放 ， 可 
以 张力 ， 放 底 。 


11 押 脚 压力 调节 法 


机 上 的 脚 是 用 来 阻止 布料 与 
机 针 时 起 和 帮助 牙齿 把 正在 的 
布料 向 的 作用 。 同 时 ， 时 所 
子 直 也 要 以 的 缺口 来 作 标 
准 的 。 因 此 押 脚 在 布料 上 面 所 压 的 重 


量 ， 只 要 能 阻止 布料 随机 针 间 时 升 起 阔 帮 助 牙齿 推动 


布料 前 进 了 。 根 据 这 的 要 求 ， 我 们 所 的 
厚 . 所 需要 的 压力 就 大 些 的 布料 越 薄 所 需 
莹 的 压力 鳄 小 。 但 是 , 一 般 家 用 的 普通 幼 笑 , 也 可 以 不 
改变 押 脚 的 压力 。 如 果 要 糙 级 二 网 等 较 薄 的 衣料 , 可 以 
将 押 脚 上面 的 螺 图 44) 
时 ， 将 紧 即 可 。 

此 外 , 的 压力 必需 适当 ， 
东西 不 能 正常 进行 站 易于 引起 
折断 等 。 力 太 了 ， 
就 会 压 不 住 正 在 东西 ， 造 成 链 物 断 
前 推进 ， 果 使 做 出 来 的 级 品 不 是 就 
是 布料 成 ， 把 被 的 布料 损坏 。 


12 布 牙 与 压 脚 的 关系 和 调节 法 


“ 推 布 牙 "一 般 称 为 “牙齿 它 和 押 把 
布料 推 进 。 机 转 ， 就 等 于 一 个 针 中 
因而 牙齿 就 把 布料 推进 一 针 。 

牙齿 露出 针 板 的 高 低 和 押 骂 高 低 ， 都 有 一 定 的 标 
稚 ， 过 高 过 低 都 会 影响 繁 级 工作 的 正常 进行 ， 牙 齿 格 
得 过 高 ， 就 会 把 布料 思 破 ， 也 会 使 布料 来 回 进退 。 政 
次 放 得 过 低 就 会 世 空 齿 ， 不 能 把 布料 推 向 前 进 。 

由 于 的 厚薄 需要 的 针 足 长 短 不 同 ， 对 
的 高 低 需 作 应 的 ， 的 方法 是 : 

一 般 正常 情况 的 牙齿， 应 出 于 针 板 分 ( 按 市 
计 ) 。 的 高 低 在 正常 情况 下 应 针 二 分 
， 中 ， 如 不 合 标 准 ， 整 。 齿 高 低 的 方法 : 
把 机 头 反 起 ， 旋 极 牙 (俗称 牙 ) 的 抬 
校 正 牙 抬 牙 向 上 ， 使 牙齿 放 低 ， 就 
是 将 牙 向 后 面 (图 45) 。 

其 次 ， 押 脚 的 眼 应 与 针 板 的 针 〈 容 针 对 
准 ; 摆 脚 的 底部 应 与 牙齿 的 平面 相合 ， 当 针 醒 下 降 
时 ， 拖 脚底 部 应 与 针 板 蜜 紧 压 住 ， 方 合 标准 。 如 不 合 
标 也 须 答 予 节 。 节 的 方法 将 押 脚 抬 起 ， 
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醒 可 按照 需要 的 岗 或 左右 予 校正 (图 46 )。 校 正 
后 ， 仍 把 押 脚 上 的 
紧 。 

一 般 正 常 的 牙齿 运转 ， 
应 针 下降 前 ， 齿 
转向 前 推进 , 如 果 不 是 这 样 ， 
或 者 下降 时 ， 牙 却 反 
后 ， 或 针 醒 降 与 牙齿 
转动 时 时 ， 就 要 用 
偏心 的 方法 给 予 校正 。 

是 牙齿 退 进 工 
作 的 主要 机 它 上 串 
上 地 本 身 的 焉 ,一 
左 一 右 的 被 夹 在 牙 叉 当中 ， 
由 于 牙 上 有 一 只 开 针 
,被 夹 住 在 牙 托 的 、 针 
限制 着 它 ， 起 一 定 的 推拉 作用 。 面 接 十 
字 架 , 带动 下 地 珊 , 校 架 和 牙齿 等 机 件 就 祁 顺 着 转动 。 
因此 有 时 心 螺 耗 了 , 偏心 , 这 样 就 会 造成 
便 走 或 针 下 降 和 牙齿 运转 的 时 间 迟 早 不 合 等 现象 。 

正常 的 位 置 ， 是 以 地 面向 上 ， 而 
仿 心 的 多 面向 外 斜 者 为 标准 。 如 果 不 对 ， 校 正 的 方法 
须 先 旋 松 后 门 将 后 板 拿 下 ， 将 
松 ， 校 正 偏心 位 置 后 ， 再 旋 紧 螺 条 ， 安 上 后 门板 ， 恢 
复 其 47) 。 
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一 、 鞭 把 活动 的 修理 

车 把 活动 了 就 不 能 控制 行车 的 方 同 。 把 活 的 原因 ， 
一 种 是 把 心 了， 把 心 螺 有 ， 把 不 能 紧 紧 
的 在 上 。 

修理 方法 ， 

用 活 搬 子 〈 其 他 合适 的 工具 均 可 ) 将 把 心 螺 砾 旋 
紧 ， 把 就 不 动 了 。 

如 果 是 把 心 扣 坏 了 ， 吃 不 住 。 即 可 换 
一 个 恰当 的 把 心 螺 赫 , 或 者 换 一 根 把 心 , 旋 紧 , 就 行 了 。 

使 用 工具 :， 活 搬 子 ， 克 者 钳子 


活 子 克 子 

二 、 不 灵 的 修理 

车 天 不 灵 会 造成 行驶 中 刹车 的 停 不 住 的 事故 。 一 
般 原 因 并 豆 (并 松 了 ， 皮 离 瓦 太 远 ; 
图 ; 3. 立 上 的 并 卡 或 是 三 角 (车 螺 
了 ， 吃 不 上 ， 因 而 失灵 。 

修理 方法 : 

1. 松 了 ， 皮 瓦 圈 太 远 。 用 把 
并 开 往 上 提 ， 旋 紧 。 

2. 卡子 螺 ， 了 上 。 把 卡子 往 
前 推 ， 用 改 〈 螺 ) 紧 虹 

3. / 立 了 。 用 改 维 将 卡子 螺 住 。 
角 与 架子 三 通 相对 ， 再 用 改 克 把 

住 。 
三 、 座 子 活 动 的 修理 


座 子 发 生 左右 转动 或 前 后 活动 ， 也 会 造成 行车 事 
故 。 因 是 川 了 。 

用 活 搬 子 将 车 座 川 钉 紧 住 就 行 了 。 

四 、 子 、 子 修理 

有 时 人 互 ， 或 是 车 上 其 他 障碍 。 把 
车 架子 或 ， 后 倾 ， 即 不 能 再 。 

修理 办 法: 

1 撞 弯 后 ， 当 场 如 有 两 个 人 ， 可 以 把 车 身 骨 过 
来 ， 车 座 子 朝 地 ， 一 个 人 就 地 座 在 前 轮 的 前 方 ， 两 手 
抓紧 前 另 一 人 坐 在 后 后 方 ， 手 后 
子 下 方 ， 前 方 人 两 脚 住 车 把 ， 人 同时 
3 本 地 用 力 拉 ， 只 要 撞 得 不 太 厉 害 ， 就 能 把 架子 和 允 
子 的 弯 处 同时 正 过 来 。 用力 拉 时 要 注意 十 人 协作 。 

有 别人 帮助 ， 可 以 用 一 条 的 
子 ， 一 在 的 前 ， 另 一 在 上 ， 是 其 
他 不 易 动 的 地 方 ， 人 站 在 车 的 前 方 ， 脸 向 后 ， 两 手 抓 
紧 车 把 ， 根 据 夸 的 程度 ， 用 力量 适当 拉 几 下 ， 也 能 把 
弯 处 正 过 来 。 用力 不 要 过 狐 车 身受 伤 。 

3. 尺子 和 架子 分 部 修理 方法 精确 理 
法 ) 
先 把 尺子 下 来 ， 用 一 园 孔 夹 在 大 钳 
上 (国定 在 桌 案 上 ， 吉 供 操 作用 的 ), 再 把 叉子 管 套 在 
虎 钳 夹 住 的 铁 棍 上 , 慢 乙 的 搬 (校正 ), 就 能 恢复 原 振 。 


大 


装 方法: 

先 用 活 子 ， 将 把 心 开 ， 用 小 把 心 往 
下 一 ， 把 心底 下 的 松 开 了 ， 再 用 子 
开关 豆 ， 用 两 手 平 抓紧 车 把 ， 两 前 用 力 左 
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右 活 动车 把 ， 同 时 往 上 提 ， 即 可 将 车 把 外 下 
四 用 园 口 ， 前 又 部 分 的 


图 口 纵 子 


来 ， 子 就 下 来 了 ， 
修好 后 即 可 照 原 次 序 再 装 好 。 
五 、 互 圈 龙 (不 园 ) 和 上 下 跳动 的 修理 
时 的 变形 了 而 车 条 却 未 断 ， 或 是 互 
不 园 ， 行 车 时 上 下 踏 动 。 
修理 方法 ， 
如 互 撞 (俗称 了 ， 可 将 车 身 放 在 地 
上 ， 用 脚 迎 面 踏 在 瓦 图 不 园 的 地 方 ， 慢 慢 的 用 力 踏 
(校正 ), 就 会 使 瓦 圈 恢 复原 状 。 然 后 再 用 车 条 撒 子 把 


紧 的 车 条 开 ， 过 极 的 车 条 旋 紧 ， 找 即 


可 ， 紧 条 时 要 仔 进行， 以 条 。 


上 下 跳动 的 修理 较 复杂 。 原 因 是 因 
图 身 均 或 不 。 互 不 均 时 ， 可 以 用 
不 均匀 处 适当 的 向 里 或 向 外 一 。 将 车 身 


“ 急 能 作 哈 用 ? ”大 家 一 定 会 很 快 地 回答 : “可 


以 做 荣 吃 、 提 肝 油 ! ” 

当然 ， 急 的 “营养 丰富 、 滋 味 鲜 美 ”， 是 一 种 
很 好 的 食品 。 是 ， 除了 当 或 养 品 等 食用 
外 ， 还 有 很 多 重要 有 用途。 特别 是 做 荣 吃 的 时 候 ， 
等 )\ 头等 东西 ， 都 有 很 重要 的 用 途 。 

这 些 “ 订 物 ” 中 ， 不 仅 可 提出 许多 医 功 和 科 
学 研究 用 的 重要 和 工业 用 的 高 滑 ， 而 
且 可 以 从 中 取得 日 用 品 工业 所 需要 的 足 重 材料 。 

先 可 以 看 到 一 种 富有 银灰 色 
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将 互 图 下 木 。 互 上 下 不 成 形状 对 ， 
“可 用 .一 条 棍 对 准 突 出 部 分 往 下 压 ， 压 图 后 再 紧 条 。 
比较 正规 的 修理 方法 是 ， 把 瓦 图 和 内 外 车 胎 印 下 
来 ， 把 互 在 正 龙 架 子 〈 专 校正 园 的 叉子 ) 
上 ， 按 照 互 圈 不 园 的 程度 ， 用 条 搬 子 慢 慢 松紧 校正 ， 
就 能 把 瓦 图 正 过 来 。 


子 
、 、 大 的 修理 “ 
栓 的 中 栓 有 时 因 击 或 车 身 


倒 下 ， 都 会 使 大 出 毛 ， 能 行车 。 


如 果 输 撞 不 了 ， 可 用 改 进 输 的 
当 ， 向 里 或 向 外 扳 动 ， 即 可 校正 。 大 腿 查 了 ， 可 用 一 
frL_ 型 铁 棍 ， 卡 在 这 把 它 扳 过 来 。 另 一 种 
是 ， 把 下 ， 夹 在 虎 钳 上 ， 更 容易 进行 校正 。 

大 磨 了 ， 因 而 上 不 住 时 ， 可 
用 以 下 办 法 

“@ 大 腿 眼 内 套 上 一 个 铁 管 上 ， 再 套 出 
来 “( ， 焊 接 和 焊接 工具 以 后 登 )。 

四 “把 大 腿 坏 的 一 ， 在 反 箱 火 里 ， 用 
子 往 里 均匀 地 ， 使 孔 眼 一 些 ， 用 套 
出 来 。 (待业 

光泽 的 东西 , 它 就 是 “珍珠 素 ”。 罗 着 
银 光 的 赛 璐 手 外 和 网 笔 
” 桩 以 及 头 轰 杭 子 等 等 ， 就 是 加 进 了 
这 种 东西 制 成 的 。 ~ 

我 国盛 产 的 淡水 中 的 鲤 科 鱼 类 

和 海水 鳞 中 的 石 首 急 科 等 急 类 的 - 
在 大 规模 处 理 时 ， 从 水 
全 全 中 可 以 分 离 出 “珍珠 素 ”5 间 时 还 可 
利用 成 很 多 品 的 明 最 高 可 制 成 播 
影 器 材 。 各 

再 急 皮 ， 大 急 的 皮 可 以 和 加 工 成 各 
种 皮革 制品 。 用 鲸 、 荧 的 皮 制 革 时 , 由 于 个 体 大 , 尖 
质量 较 牛 皮 、 猪 皮 等 有 过 之 无 不 及 。 

因此 ， 希 肇 访 者 广 为 宣 传 ， 促 使 捕杀 和 食用 
者 能 很 好 地 加 以 收集 ; 同时 要 求 有 关 生 产 部 门 , 设 ， 
法 加 以 充分 利用 ， 以 达 
到 “ 物 尽 其 用 ”的 目的 。 
( 据 上 海鱼 品 加 工厂 稿 
改编 ) 
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起 发 电场 。 这 怎么 办 ? . 
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一 


木 制 自行 车 


安徽 省 合肥 宏 具 厂 十 专家 张 福 来 同志 ， 为 了 解决 

安村 交通 工具 的 不 足 ， 创 造 了 “ 木 制 自行 车 ”( 图 1)。 

这 种 上 自行 车 是 用 滚珠 轴承 和 普通 木材 制 成 , 车 架 、 

把 、 五 图 、 革 条、 车 座 都 是 木头 代替 钢铁 。 它 的 外 

虽 较 简陋 ， 但 考 很 经 济 、 实 用 。 这 种 车 除 可 城 人 之 

还 可 再 载重 三 、 四 十 斤 ; 每 小 时 可 行驶 24 华 里 左 

右 ; 每 朝 车 子 的 制造 只 需 ?0 几 元 ,如 大 批 生 产 ， 只 需 

十 多 元 就 够 了 ; 一 般 可 使 用 3 一 5 年 ; 由 于 车 身 结 构 简 

单 ， 损 坏 时 易于 修理 。 生 产 和 使 用 这 种 自行 车 ， 记 能 
节 钢铁 ， 因 价格 一 户 都 可 以 购买 。 


手 磁带 录 机 


这 种 机 是 上 的 近代 化 工具 。 过 去 ， 
我 | 所 需 的 录 机 和 磁带 录 机 全 都 依靠 进口 。 

儿 年 来 ， 我 们 目 己 制造 机 。 

随 着 农村 人 民 人 的 实现 ， 机 已 逐 成 为 广 
大 人 民 代 可 的 东西 。 但 是 一 般 录 都 要 以 
动 进行 录 。 我国 目 
上 海 市 中 国 唱 片 厂 已 给 各 地 解 
夕 。 职工 已 经 制 


一 种 手 机 ” 国庆 献礼 。 
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这 种 录 香 机 的 体积 比 一 般 电动 录 便 得 多 ， 可 
以 随身 携带 。 它 的 最 大 特点 是 只 上 装 用 便 直流 电池 。 
在 机 关内 部 设 有 发 条 装置 ， 机 身 安 有 折 天 式 手 的 把 
( 见 ) ， 先 把 录音 机 (图 3 ) 中 的 两 支 


形 料 般 (就 是 磁带 输 上 的 磁带 装 好 。 用 手 
斤 动 ， 录 内 的 装 开 始 按照 的 
速 均匀 的 转动 起 来 ， 这 时 ， 只 要 把 轻 与 的 受 话 器 拉 到 
正 在 音 人 物 的 前 面 ， 动 录音 开关 ， 即 能 
、 响 等 声 准 到 磁带 上 。 用 这 种 录 好 
的 磁带 可 以 在 礼堂 、 广 到 进行 播 。 


山 


这 种 人 国产 村 料 效能 完全 
可 与 进口 器 ， 每 架 机 制造 成 本 却 比 进口 品 便 
四 分 之 三 ， 现 已 正式 生产 ， 广大 大 民 社 
推荐 的 。 
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食品 工业 的 叶 验 和 技术 推 广 技术 革命 的 新 成 就 。 介 
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